Lepené tlakové rozvody
pro chlazeni, TUV a ST
PVC od 1/2” — do 14”
CPVCod 1/2” —do 4”
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1. Obecné informace

PVC a CPVC nejsou nové materidly. V USA se pouzivi PVC od roku 1959
aCPVC odroku 1968. Tam byly také zpracovany normy ASTM (American Society of Testing and Materials),
tykajici se pouZzivani téchto materiala ve stavebnich potrubnich rozvodech. Tyto materidly jsou certifikovany
NSF (National Sanitarion Foundation), to znamena Narodnim americkym institutem pro hygienu k pouZiti pro
rozvody pitné vody. V Evropé se PVC a CPVC zacaly pouZzivat od roku 1979. Britské urady, jako jsou WRC
(Water Reasearch Concil), WFD (Water Fittings Directory) a BBA (British Board of Agreement) vydaly
prislusna osvédceni a certifikaty o plné aplikovatelnosti téchto hmot ve vnitinich vodovodnich rozvodech.
V roce 1979 pripsali Némci (DVGW Deutscher Verein des Gas und Wasserfaches) tyto materidly do norem
DIN jako dalsi materialy pro pouZiti v rozvodech pitné vody.

V soucasné dobé jsou PVC a CPVC nejrozsifenéjSimi materidly na sveété pro vyrobu rozvodného potrubi.
V mnoha zemich potvrdili instalatéfi a uzivatelé, Ze umélohmotné materidly jsou lepsi nez kovy, protoZe jsou
odolné proti korozi, vykazuji maly hydraulicky odpora zna¢nou trvanlivost spoju.

Prednosti potrubnich rozvodi z PVC a CPVC jsou:

- odolnost proti korozi, s 50letou trvanlivosti bez nutnosti vymény,

- vynikajici hydraulické parametry,

- tésnostspoj,

- neutralita a chemickd odolnost proti plisobeni vice nez 500 riiznych chemickych sloucenin, vcetné
vétSiny kyselin, zasad, alkohold, detergentt a bélicich pripravkda,

- jednoducha a rychla montaz, kterd nevyzaduje pouZiti specidlniho naradi a elektrické energie, vynikajici
ohnivzdorné vlastnosti.

2.Charakteristika PVC a CPVC

2.1. Fyzikalni vlastnosti

Umélé hmoty PVC a CPVC maji vlastnosti, které rozhodly o Sirokém pouZiti ve vystavbé potrubnich
rozvodu. Jsou charakteristické malou mérnou hmotnosti, velkou trvanlivosti a mechanickou odolnosti.

Tabulka 1. Fyzikalni vlastnosti PVC a CPVC.

Vlastnosti Jednotka | PVC CPVC
mech. pri. teplote 23°C

Hustota o/cm’ 1,41 1,57
Pevnost v tahu MPa 48.3 57,9
Pevnost v ohybu MPa 100 107,7
Pevnost v tlaku MPa 62 62
Modul pruznosti dle Y ounga MPa 2758 2898
Tvrdost dle Rockwella 110-120 120
tepelné

Soucinitel délkové roztaznosti x10751/°C 5,2 6,2
Soucinitel tepelné vodivosti W/m°C 0,22 0,16




2.2. Chemickeé vlastnosti

Rozvody Genova CZ maji velmi dobrou chemickou odolnost. ZkousSky vzorkia PVC
a CPVC, ponotenych po dobu 90 dni v riznych chemikéliich s riznou teplotou, byly zdkladem pro urceni
jejich odolnosti proti plisobeni zasad, kyselin, oxidantii, paliv a jinych chemickych slouc¢enin. Celkové
hodnoceni stfedni odolnosti vii¢i riznym chemickym sloucenindm (podle stupnice od 0 Zadna odolnostdo 10
plna odolnost) je pro CPVC 8,6, ale napft. pro polypropylen je 6,2 viz. tabulka chemické odolnosti.

2.3. Ohnivzdorné viastnosti

PVC i CPVC maji vynikajici ohnivzdorné vlastnosti. Teplota vzplanuti PVC presahuje 388 °C a CPVC
433 °C a za normalnich podminek jsou prakticky nehoflavé. Cinitelem, ktery o tom rozhoduje, je mezni
kyslikovy index LIO (Limitting Oxygen Index). Urcuje minimalni potiebu kysliku nezbytného pro udrZeni
procesu hoteni. Pro PVC ¢ini 40 % a pro CPVC 42 %. Obsah kysliku v atmosfére je 21 %, proto PVC aCPVC
neudrZuji proces hofeni a jsou samozhasivé ve chvili odstranéni zdroje ohné. Pro srovnani je LIO pro:
polypropylen 17 %, polybutylen 18 %, bavinu 15 %, nylon 20 %. ZkouSky provedené nezévislymi
univerzitami a laboratofemi dokazaly, Ze plyny, jenZ se vylucuji pti spaloviani PVC a CPVC, nejsou
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nebezpecnéjsineZ plyny z hoticiho dfeva (viz. zkouska hoflavosti materidlu typu "B" PAVUS).

3. Certifikaty a osvédceni

Trubky a tvarovky obchodni nazev Genova CZ z PVC a CPVC jsou vyrobeny v souladu s normou CSN1452.
Certifikace materidlu PVC-U dimense 1/2-8* ¢. 050049 V /AO/. ZkuSebni protokol akreditované laboratofe
¢.j. 343504714/01 ITC Zlin a.s. Certifikace materidlu C-PVC dimense 1/2“- 4 €.09 0242/V/AO/c. Stavebné
technické osvédceni STO-AO 224-148/2009/b vypracované ITC Zlin a.s. Potrubi a tvarovky jsou kontroloviny
autorizovanou osobou ITC Zlin. Dovozce Genova Bohemia spol. s r.0. vydava odbératelim Prohldseni o shodé
na vyrobek dle narizeni vlady ¢ 163/2002 Sb a Narizeni vlady ¢.312/2005 Sb.

4. Typy trubek a provozni parametry

Systém GenovaCZ zahrnuje Sirokou nabidku trubek, tvarovek a ventilii z PVC a CPVC. Tlakové trubky a
spojky z PVC-U jsou uréeny pro rozvod studené vody s teplotou neptesahujici 50 °C. Vyrabéji se v délce 3 m
v souladu s evropskou normou PN 1452 a patfi do tlakové fady PN 16, PN 20. Pruméry od 2 patiido PN 12,5.
Technické parametry PVC-U trubek jsou uvedeny v tabulce 2. Spojky systému USMetrix patii do tlakové
rady PN 25.

Tabulka 2. Technické parametry pro PVC.

Rozmér Tlak v kPa pti 23°C Min.sila stény Min. vnitfni pramér | Min. vnéjs$i priimér Hmotnost
[cal] Typ potrubi [mm] [mm] [mm] kg/m
1/2” 1500/PN15 1,7 17,80 21,20 0,17
1/2” 4140/SCH40 2,77 15,80 21,34 0,24
3/4” 1500/PN15 1,9 22,80 26,60 0,23
3/4” 3310/SCH40 2,87 20,93 26,67 0,32

1” 1500/PN15 2,2 29,00 33,40 0,33
1” 3100/SCH40 3,38 26,64 33,40 0,47
11/4” 1500/PN15 2,7 36,70 42,10 0,53
11/4” 2550/SCH40 3,56 35,04 42,16 0,64
11/2” 1500/PN15 3,1 41,90 48,10 0,68
11/2” 2280/SCH40 3,68 40,90 48,26 0,76
2 1500/PN15 3,9 52,40 60,20 1,03
1930/SCH40 3,91 52,50 60,32 1,02

21/2” 2070/SCH40 5,16 62,23 73,02 1,59
3” 1500/PN15 5,7 77,30 88,70 2,15
1790/SCH40 5,49 77,92 88,90 2,10

4 1200/PN12 6 102,10 114,10 2,94
4 1520/SCH40 6,02 102,26 114,30 3,00
67 1240/SCH40 7,11 154,06 168,28 4,46
8” 1100/SCH40 8,18 202,72 219,08 5,84




CPVC trubky a spojky jsou urceny pro rozvod studené vody a horké vody, jejiz teplota nepresahuje
95 °C. CPVC trubky se standardné€ vyrabéji ve verzi SDR 11 CTS (Copper Tube Size). Jejich délka je 3,048 m
a jejich rozméry odpovidaji médénym trubkam. Technické parametry C-PVC trubek jsou uvedeny

Tabulka 3. Technické parametry pro CPVC.

.| Trvaly max. tlak| Min. sila Prameér Primér
Rozmér pii 23°C stény vnitini vnjgi
cale kPa mm mm mm
1/2 2760 1,73 12,40 15,86
3/4 2760 2,03 18,16 22,22
1 2760 2,59 23,38 28,56
11/4 2760 3,18 28,55 3491
112 2760 3,76 33,74 41,26
2 2760 4,90 44,16 53,96
2172 2860 7,01 58,98 73
3 2520 7,62 73,66 88,90
4 2180 8,56 97,18 114,3
Pozor: PVC pii 23°C CPVC pfi 23°C
1. PVC a CPVC trubky nelze pouZit pro PN15 Sch40 CTS SCH40 SCHS0
rozvody stlaceného vzduchu a plynové 1/2” 1500kPa 4140kPa 2760kPa
rozvody. 3/4” 1500kPa 3310kPa 2760kPa
2. Trubky nejsou vhodné pro rezdni 1” 1500kPa 3100kPa 2760kPa
zdvitil. 5/4” 1500kPa 2550kPa 2760kPa
3. Pri teplotdch nad 23 °C se sniZuje 6/4” 1500kPa 2280kPa 2760kPa
maximdlni provozni tlak. SniZujici 2" 1500kPa 1930kPa 2760kPa
soucinitel kr, ktery upravuje max. 21/2” | 1500kPa 2070kPa 2040kPa 2856kPa
tlakovou tinosnost potrubi v zdvislosti 3” 1500kPa 1790kPa 1768kPa 2516kPa
na teploté media, je uveden v ndsledu- 4 1200kPa 1520kPa 1496kPa 2176kPa
Jjicich tabulkdch. 6” 1240kPa
8” 1100kPa
Koeficient Kr
Temp. °C Kr PVC PN Temp. °C Kr PVC Sch40 Temp. °C Kr CPVC
10 1 23 1 23 1
15 1 27 0,9 27 0,96
20 1 32 0,75 32 0,92
25 1 38 0,62 38 0,85
30 0,9 43 0,5 43 0,77
35 0,8 49 0,4 49 0,7
40 0,7 54 0,3 54 0,62
45 0,62 60 0,22 60 0,55
66 0,47
71 0,4
77 0,32
82 0,25
93 0,18
99 0,15




5. Projektovani PVC a CPVC potrubnich rozvodu

5.1. Obecné pokyny

Pfi projektovani potrubnich rozvodua je tfeba se fidit aktudlnimi normami, vCetné informaci a dat
obsazenych v této préici. Jsou zde obsaZeny prvky, které je tfeba zohlednit pii projektovani s ohledem na
specificky charakter PVC-U a PVC-C trubek.

5.2. Urcovani tras pro vedeni potrubnich rozvodu

- Potrubi je tfeba vést zplisobem, ktery znemoZni ptisobeni pnuti vyplyvajicich z konstrukce budovy na
rozvody.

- Trasa pro vedeni by méla byt pokud mozZno co nejkratsi a nejjednodussi. Vhodny je takovy pribéh, aby
s vyuzitim konstrukce budovy vznikly pfirozené kompenzace rozvodného potrubi nebo svislého vedeni.
Pokud neexistuji takové moznosti, je nezbytné projektovani kompenzatora (pro leZaté rozvody lze fesit
specidlnimi flexibilnimi hadicemi). Toto feSeni umoZiuje velmi snadno feSit dlouhé tseky jednou
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5.3. Hydraulické narazy

Hydraulické nérazy se objevuji v pfipadé€ prudkého otevieni ventilii, zmény sméru vody protékajici velkou
rychlosti. Vznikly naraz, ackoli pouze momentalni, miZe zpusobit zni¢eni spojek nebo ventila.
Rovnice pro vypocet vznikajiciho hydraulického narazu vypada nasledovné:

P=0,023 * k * w [MPa]

kde: kkonstanta hydraulického narazu
w rychlost pritoku vody [m/s]

Celkovy tlak v potrubi nesmi presdhnout 150 % jmenovitého tlaku rozvodu.
Problémim s hydraulickym nérazy se vyhnete:
- sniZenimrychlosti pritoku vody (w < 1,5 m/s)

5.4. Tlakové ztraty vPVC a CPVC potrubnich rozvodech

Tlakové ztraty v PVC a CPVC rozvodech zaviseji na mnoha faktorech, kromé jiného na pritokové
rychlosti a uspofadani spoji.
Celkovou tlakovou ztratu pro poc¢itany usek urcuje rovnice:
Ap =2l * R, * & * P,

b

de:

1

jednotkova linearni tlakova ztrata v dasledku tfeni

délka pocitanych tseki obéhu (m), v nichZ se vyskytuji tfeci odpory R,[Pa/m]

.- soucinitel mistniho odporu

s - hodnotadynamického tlaku vodniho proudu prekonavajiciho dany mistni odpor [Pa]

g ;U

a=XAN
1

Jednotkové linearni tlakové ztraty je moZno piesné vypocitat podle Wiliamsovy Hanzenovy rovnice:

R = 3468,85 (100/c)"** Q"** (0,04d)™***

kde:

R - tlakové ztraty v disledku tieni [Pa/mb]
d - vnitfni pramér trubky

Q - pritok vody [1/s]

¢ - konstanta vnitini hladkosti povrchu trubky
Pro trubky z CPVC, PVC vychazime zc =150

5.5. Tlakové ztraty na spojkach

Tlakové ztraty na mistnich odporech se pocitaji podle rovnice:
Zzzii x Py [Pa]
kde:
Z. - tlakova ztrata na mistnim odporu
€ - souCinitel mistniho odporu

P, - hodnota dynamického tlaku vodniho proudu prekonévajiciho dany mistni odpor [Pa]

Hodnoty souciniteld mistnich odport pro nejcastéji pouZivané spojky jsou uvedeny v tabulce 5.



Tabulka 5. Hodnoty mistnich odport.

Spojka X
Jednoduchy natrubek 0,25
Redukéni natrubek

o dva priméry 0,55

o tfi praméry 0,85
Jednoduché koleno 90° 1,20
Jednoduché koleno 45° 0,50
Jednoduchy T-kus piitok 0,80
Jednoduchy T-kus odtok 1,20
Jednoduchy T-kus oboustranny piitok | 3,00
Jednoduchy T-kus oboustranny odtok | 1,80
Sroubeni 0,40

Pro zjednoduSené vypocty mistnich ztrat jsou v tabulce 6 uvedeny zavislosti ztraty Z na rychlosti pratoku
vody [m/s] pro souinitel mistnich odport &= 1 (pro teplotu vody t=+10 °C).

Tabulka 6. Ztraty tlaku vody v zavislosti na rychlosti.

Rychlost pratoku Rychlost prutoku
vody v Tlakova ztrata V=1 vody v Tlakova ztrata V=1
m/s Pa n's Pa
0,1 5 2,6 3380
0,2 20 2,7 3655
0,3 45 2,8 3920
0,4 80 2,9 4200
0,5 125 3 4500
0,6 180 3,1 4800
0,7 245 3,2 5120
0,8 320 3,3 5440
0,9 400 34 5780
1 500 3,5 6125
1,1 600 3,6 6430
1,2 720 3,7 6845
1,3 845 3,8 7220
1,4 980 3,9 7600
1,5 1125 4 8000
1,6 1280 4,1 8400
1,7 1445 42 8820
1,8 1620 43 9245
1,9 1800 44 9680
2 200 4,5 10125
2,1 2200 4,6 10580
2,2 2420 47 11045
2,3 2645 4.8 11520
2,4 2880 49 12000
2,5 3125 5 12500

V projektovych vypoctech se Casto povazuje pokles tlaku na spojkéach za rovnocenny poklesu tlaku v trubce
odpovidajici délky. Tabulky 7 a 8 udavaji pro typickeé spojky ekvivalentni délku trubky v metrech.




Tabulka 7. Pokles tlaku v tvarovce v pfepo¢tu na 1 m CPVC.

Typ spoje 1n 34" 1" 11/, 11/, 2"

Koleno 90° 0,49 0,64 0,79 1,06 1,22 1,67

Koleno 45° 0,24 0,34 0,34 0,55 0,64 0,85
T kus pratokovy 1,22 1,55 1,83 2,1 2,47 3,66
T kus rozdvojeny 0,3 0,43 0,52 0,7 0,82 1,31

Tabulka 8. Pokles tlaku v tvarovce v ptepoctu na 1 m PVC.

Typspoje | ' [ [ [l [l [ 20 (2 [ 03 4 6"
Koleno90° | 046 | 061 | 077 | L6 | 123 | L75 | 211 | 242 | 349 | 511
Koleno4s® | 025 | 034 | 043 | 055 | 064 | 08 | 095 | 123 | 136 | 245
T kus pritokovy | 116 | 15 | 184 | 224 | 257 | 368 | 45 | 502 | 674 | 1001
T kus rozdvojeny | 031 | 043 | 052 | 07 | 08 | 123 | 15 | 187 | 242 | 377

5.6. Tlakové ztraty na ventilech

Stejné jako v pripadé spojek se udavaji tlakové ztraty pro ventily jako rovnocenné s poklesem tlaku
v trubce odpovidajici délky. Tabulka 9 udava pro rizné ventily ekvivalentni délku trubky v metrech.

Tabulka 9. Tlakové ztrata ve ventilu v pfepoctu na m potrubi.

" YA " 1, A 2"
Soupatko 0,13 0,17 0,21 0,28 0,33 0,42

Ventil sedlovy 5,36 7,10 9,05 11,90 13,90 17,90

Ventil dhlovy 2,37 3,14 3,99 5,27 6,13 7,86

Tlakové ztraty na kulovych ventilech 1ze vypocitat podle rovnice:
P=1733 *G’/k [kPa]
kde:
G pratok [I/s]
k soucinitel zavisly na priméru a konstrukci ventilu
Hodnoty soucinitele k pro kulové ventily jsou uvedeny v tabulce 10.
V praxi jsou tlakové ztraty na kulovych ventilech vynechavany s ohledem na zanedbatelnou hodnotu ztrat.

Tabulka 10. Soudinitel zavisly na primeéru a konstrukci ventill.
1/2" 3/4" 1" 1 1/4" 1 1/2" 2"
k 64 225 841 5625 8100 | 19600

5.7. Kompenzace potrubi PVC a CPVC rozvodu

5.7.1. Linearni prodlouzeni

PVC a CPVC jsou jako vétSina materiali ovliviiovany teplotami. S rstem teploty se trubky z umélych
hmot prodluZuji v mnohem vét§im méftitku nez ocelové nebo médéné trubky.



ProdlouZeni Al (cm) zptisobené prirtstkem teploty At(°C) se vypocitava podle nize uvedeného vzorce:
Al=o * 1 * At
kde:
o - soucinitel linearni roztaznosti (pro CPVC = 6,2 * 107 [1/°C])
1, - délka dseku trubky [m]
At - pfirustek teploty [°C]

Prirtstek teploty At je rozdil mezi teplotou média v rozvodu a teplotou, pfi které byla provedena montaz.
Prirastek délky Al v zavislosti na teplotnim piirtstku At pro CPVC trubky udava tabulka 11.

Tabulka 11. ProdlouZeni trubky v mm.

Délka Narist teploty

roury m 10°C 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 70°C 80°C 90°C 100°C
0,1 0,062 0,124 0,186 0,248 0,31 0,372 0,434 0,496 0,558 0,62
0,2 0,124 0,248 0,372 0,496 0,62 0,744 0,868 0,992 1,116 1,24
0,3 0,186 0,372 0,558 0,744 0,93 1,116 1,302 1,488 1,674 1,86
0,4 0,248 0,496 0,744 0,992 1,24 1,488 1,736 1,984 2,232 2,4
0,5 0,31 0,62 0,93 1,24 1,55 1,86 2,17 2,48 2,79 3,1
0,6 0,372 0,744 1,116 1,488 1,86 2,232 2,604 2,976 3,348 3,72
0,7 0,434 0,868 1,302 1,736 2,17 2,604 3,038 3,472 3,906 4,34
0,8 0,496 0,892 1,488 1,984 2,48 2,976 3,472 3,968 4,464 4,96
0,9 0,558 1,116 1,736 2,232 2,79 3,348 3,906 4,464 5,022 5,58
1,0 0,62 1,24 1,984 2,48 3.1 3,72 4,34 4,96 5,58 (W
2,0 1,24 2,48 2,232 4,96 6,2 7,44 8,68 9,92 11,16 12,4
3,0 1,86 3,72 2,48 7,44 9,3 11,16 13,02 14,88 16,74 18,6
4,0 2,48 4,96 4,96 9,92 12,4 14,88 17,36 19,84 22,32 24,8
5,0 3,1 6,2 7,44 12,4 15,5 18,6 21,7 24,8 27,9 31
6,0 3,72 7,44 9,92 14,88 18,6 22,32 26,04 29,76 33,48 37,2
7,0 4,34 8,68 12,4 17,36 21,7 26,04 30,38 34,72 30,06 43,4
8,0 4,96 9,92 14,88 19,84 24,8 29,76 34,72 39,68 44,64 49,6
9,0 5,58 11,16 16,74 22,32 27,9 33,48 39,06 44,64 50,22 55,8
10,0 6,2 12,4 18,6 24,8 31 37,2 43,4 49,6 55,8 62
11,0 6,82 13,64 20,46 27,28 34,1 40,92 47,74 54,56 61,38 68,2
12,0 7,44 14,88 22,32 29,76 37,2 44,64 52,08 59,52 66,96 74,4

5.7.2. Metody kompenzace prodlouzeni

Vznik linearnich prodlouzeni nesmi zpusobovat nebezpeci posSkozeni rozvodu a musi probihat
bezpecnym zpisobem. Pro tyto icely je tfeba vyuZit pfirozenou kompenzaci, kterd vznika vhodnym vedenim
potrubi. Pokud takové feSeni neni mozné, je tieba zahrnout v projektu vedeni potrubi kompenzacni dily.
Velikost kompenzatort zavisi na velikosti prodlouzeni tiseku potrubi a jeho priméru. NiZe jsou zobrazeny
zpusoby kompenzace potrubi zalomenim vedeni "A" pies vestavéni kompenzaéniho Z kusu "B" a pomoci
kompenzac¢nihoU kusu"C".




Obr. 5.7.2. Zpisoby kompenzace prodlouZeni
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Ve vSech téchto pfipadech se vyuZivdi omezené moznosti deformace trubek. Prvky, bez nichz
kompenzacni dily nemohou plnit svou funkci, jsou vhodné rozmisténé pevné a kluzné podpéry. Pevné
podpéry urcuji délku potrubi, kde dochazi k deformaci o Al. Pohyblivé podpéry museji byt umistény tak, aby
nebrzdily praci kompenzatoru.

Délka pruzného ramene se vypocitd podle vzorce:

T
kde:
E - Youngiv modul pruZznosti
Al - prodlouZeni délky [mm]
D - vnéjsi primér [mm)]
G - pripustnaroztaznd pnuti [MPa]
Modul pruznosti a pfipustna roztazni pnuti maji rizné hodnoty pfi riznych teplotach. Tato zévislost je
znazornéna v tabulce 12.



Tabulka 12. Zavislost modulu pruznosti a dovoleného napéti na teploté.

T E S
°C MPa MPa
23 2920 13,8
32 2780 12,4
43 2560 10,4
49 2450 9,0
60 2227 6,9
71 2006 5,2
82 1855 3,5

6. Montaz

6.1. Zasady montaze rozvod

Rozvody zPVC a CPVC Ize montovat:
- navnéjSich st€nidch budov a v Sachtach,
- vryhéach pod omitkou a pod podlahou,
- vevykopech.

6.1.1. Pokladani rozvodil na sténach av sachtach

Pravidla pro vedeni potrubnich rozvodu GenovaCZ se nelisi od pravidel platnych pro kovové rozvody.
Trubky je tfeba upevnit ke konstrukénim prvkiim pomoci pevnych a pohyblivych podpér. Zpisob upevnéni
musi zabezpecit trubky pred vybocenim a pfimym stykem s povrchem piepazky. Rozvody potrubi GenovaCZ
je tfeba vést na vnitinich st€nach. V odiivodnénych piipadech je piipustné vedeni potrubi na vnitini strané
vnéjSich stén. Pak je nutné jejich zabezpeceni prfed zamrznutim a kondenzaci vodni pary. TotéZ se tyka potrubi
vedeného v nevytapénych mistnostech. Rozvody potrubi GenovaCZ by mély byt vedeny ve vzdalenosti min.
10 cm od teplovodniho potrubi nebo jinych zdrojt tepla. V pripadé, Ze je tato vzdalenost mensi, je tfeba pouZit
tepelnou izolaci. Potrubi je tfeba opatfit izolaci také tehdy, kdyby piisobeni libovolného zdroje tepla mohlo
zpusobit zvyseni teploty stény potrubi o 30 °C. Trubky vedené v mistech zv1ast vystavenych mechanickému
poskozeni musi byt dodate¢né zabezpeceny. Pozor! PVC a CPVC nevede elektricky proud. S rozvodem
systému GenovaCZ nelze zachazet jako s uzemnénim.

Dodatec¢né pozadavky, které vyplyvaji z diivodu zvysené tepelné roztaznosti, se tykaji rozvodu teplé vody
a ustfedniho topeni. Je proto velmi dulezité, aby stoupacky a rozvodnd potrubi byly namontovany bez
jakychkoliv pnuti a pokud mozno s ¢astym vyuZitim samokompenzace "A". Znamena to, Ze montaz uchytek
je tieba provést v dostate¢né vzdalenosti od bodi zmén sméru "B" a vétveni rozvoda "C". V prichodech
stavebnimi prepazkami (sténami, stropy, zdkladovymi pésy) je tfeba montovat potrubi v ochrannych
pouzdrech (nejlépe trubkich o vét§im priméru nebo ochrannych trubkach) vyplnénych polyetylenovou
izolaci, polyuretanovou pénou nebo jinym dostupnym pruznym tésnicim materidlem. Je tieba pouZzivat
chemicky materidl neutralni vii¢i CPVC. Pouzdra musi nepatrné vyc¢nivat z povrchu prepazky. V mistech
priachodu neumistovat spoje trubek a upevnéni.

Pro stoupacky a vétveni vedena instalacnimi Sachtami je tfeba zajistit moznost kompenzace zmén délky
vertikdlni cesty. To 1ze zajistit vhodnym umisténim vertikélni trubky v kanalu "D", montazi kompenzacniho
ramene "E" nebo vhodné dimenzovanym otvorem pro zavedeni rozvétveni "F".




Obr. 6.1.1. Pokladani potrubnich rozvodt na sténach a v Sachtach.
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6.1.2. Pokladani potrubi v ryhach pod omitkou a pod podlahou

Potrubni rozvody vedené v ryhach ve sténé€, podlaze nebo mazaninach musi byt pokladany podle moZnosti
kolmo nebo rovnobéZzné ke hrandm prepdzek. Umisténi potrubi musi byt uvedeno v porealizacni
dokumentaci.

Potrubi vedené v ryhéch je tfeba montovat na vzpérach a ichytkich zptisobem, ktery je chrani pred stykem se
sténou ryhy. V piipadé rozvodu teplé vody a tustiedniho topeni, s ohledem na praci zpiisobenou tepelnou
roztaznosti, je nepfipustny styk trubky s tmelem vypliiujicim ryhu. Z toho divodu je tieba jej pokladat v
ochranné trubce. Pfipousti se poklddéani potrubi obaleného vlnitou lepenkou a félii v ryze, pokud je kolem
trubky zajiSténa vzdus$na dutina. V mistech rozvétveni a bodech zmény sméru je tfeba izolovat tvarovky a
trubky elastickymi materidly zpisobem, ktery zabezpecuje kompenzaci protazeni "A". Nejlepsi feSeni
predstavuje oplasténi typu TERMAFLEX. Je nepfipustné zabetonovani neizolovaného useku potrubi "B".
Potrubi vedené v podlahovych mazaninich je tfeba umistovat v ochranné umélohmotné trubce nebo
izola¢nim materidlu. V mistech vystupu z podlahy musi byt trubky vedeny v ochrannych pouzdrech "C" nebo
vizolacnim plasti "D".

Obr. 6.1.2. Zptsob pokladani potrubi v ryze

6.1.3. Pokladani potrubi ve vykopech

Trubky GenovaCZ je mozno pokladat ve vhodné prfipravenych vykopech. Dno vykopu musi byt hladké,
zbavené kamenil. Pokud jsou ve vykopu kameny nebo jind zneliSténi, je tfeba je odstranit nebo provést
podsyp. Vykop musi byt zhotoven a zabezpecen v souladu s platnymi piedpisy a musi byt dostatecné Siroky,
aby bylo mozno v ném pohodlné provadét spojovaci prace a tzv. "hadovité pokladani"”.



"Hadovité pokladani" spociva v takovém uloZeni trubky ve vykopu, aby byla stifidavé ohnuta doprava a

doleva vzhledem ke stfedové ose vykopu. Pouziti "hadovitého pokladani" zajiStuje odpovidajici vili pro
trubku, kterd se smr$tuje aroztahuje vlivem teplotnich zmén v pade.

Tabulka 13. Parametry "hadovitého poklddani".

Max. zména teploty W °C mezi teplotou provozni W a teplotou pfi instalaci

122 6.7 a1 | 44 | 10 15.6 21.1 267 | 322 37.8
Blgrrz]h;ljzlka A [mm] - v¥ika prohnuti od osy pokladky
6.1 76.2 889 | 1143 | 1270 | 1524 | 1651 | 1778 | 1778 | 2032 | 2032
15,2 117.8 | 2286 | 2794 | 3302 | 3556 | 3937 | 4318 | 4572 | 4826 | 5080
30,5 3302 | 4572 | 5588 | 6604 | 7366 | 8001 | 889.0 | 9398 | 10160 | 10668

Obr. 6.1.3. Ukladani potrubi ve vykopech

Potrubi musi byt ve vykopu uloZeno zpiisobem, ktery znemoZziiuje:
- zamrznuti vody v potrubi v zimnim obdobi,
- prehfivani potrubi v letnim obdobi,
- vznik poSkozeni zpiisobeného vlivem vnéjsich zatiZeni,
- negativni vliv jinych prvk podzemni vyztuZze.
Hloubku uloZeni potrubi pfimo v pidé a bez dodatecnych zabezpecujicich prostiedkil vymezuje norma.

6.2. Upevnénitrubek

PVC A CPVCrozvody maji omezenou moznost prenaset zatizeni, které vyplyva z jejich vlastni hmotnosti
a hmotnosti pfepravované vody. S rstem teploty vody se snizuje pevnost a zvétSuje se délka trubek, coz
dodate¢né zptsobuje vznik nezddoucich deformaci. Z tohoto ditvodu je duleZité navrzeni vhodnych dchytek
rozmisténych ve vhodnych vzdalenostech. VSechny trubky systému GenovaCZ je tfeba upevnit ke
konstrukénim prvkim pomoci drzakii odpovidajicich jejich vnéjSimu priméru. Drzdky nesméji zplsobit
mechanické poskozeni upevnénych trubek.

A. Pevné drzaky musi znemoZnit pohyb trubky vici drzdku. Idedlnim feSenim je kovova tchytka s
pryZovou vlozkou nebo vlozkou z jiného pruzného materidlu (nepouzivejte drzaky s vlozkami z plastického
PVC, protoZe mohou zpiisobit rozpousténi trubky). Pevna podpéra mize byt realizovani umisténim pevnych
prvki potrubi (napft. ventild, tvarovek, spojovacich dili) mezi dchytkami z umélé hmoty. V tomto piipad¢ je
dualezité, aby takova konstrukce prejimala sily vyplyvajici z prodlouZeni potrubi.



B. Kluzné drzaky vyrobené obvykle z umélé hmoty musi zajistit volny pohyb trubky vuei drzéku.
Pro zajisténi spravné prace a estetického vzhledu rozvodu je tfeba upevnit trubky ve stanovenych vzdalenos-
tech. V tabulce 14 jsou uvedeny maximalni vzdalenosti mezi podporami pro vodorovné useky.

Armatury a nebo sestavy armatur musi byt na zacatku i konci zajistény drzaky, aby nebyl vyvinut na zavity
tlak mimo osu potrubi.

V pripadé svislych useku je mozZno zvétsSit vzdalenost mezi podporami o 20 %. Presto je tfeba pamatovat na upe-
vnéni vertikalnich trubek v mistech pruchodu skrz stropy, pii vétvenich a zménach sméru o 90°.

V mistech, kde jsou vystupy rozvoda (odvzdusnéni, odvodnéni apod.), kde jsou umistény vodovodni baterie,
ventily nebo jiné pfisluSenstvi, je tieba zajistit nezavislé podpéry. Upevnéni musi byt navrzeno a provedeno
tak, aby zajistilo kompenzaci termickych prodlouzeni. Upevnéni musi zohlednit kompenzaéni rameno.

Tabulka 14. Roztece podpér vodorovné potrubi Tabulka 14a. Roztece podpér svislé potrubi
5 Roztece podpér . Roztece podpér
Rozmér voda 20°C_| voda 80°C Rozmér voda 20°C_| _voda 80°C
trubky om om trubky om om
1/2" CPVC 75 60 1/2" CPVC 112.5 90
3/4" CPVC 85 65 3/4" CPVC 127.5 97.5
1" CPVC 90 70 1" CPVC 135 105
1 1/4" CPVC 100 75 1 1/4" CPVC 150 112.5
1 1/2" CPVC 110 80 11/2" CPVC 165 120
2" CPVC 125 90 2" CPVC 187.5 135
2 1/2" CPVC 240 120 2 1/2" CPVC 360 180
3" CPVC 240 120 3" CPVC 360 180
4" CPVC 240 135 4" CPVC 360 202.5
voda 60°C | voda do 20°C voda 60°C | voda do 20°C
1/2" PVC 90 117 172" PVC 135 175.5
3/4" PVC 100 130 3/4" PVC 150 195
1" PVC 110 143 1" PVC 165 214.5
11/4"PVC 120 156 11/4"PVC 180 234
11/2"PVC 130 169 11/2"PVC 195 253.5
2" PVC 165 214,5 2" PVC 247.5 321.75
3" PVC 180 234 3" PVC 270 351
4" PVC 210 273 4" PVC 315 409.5
6" PVC 250 325 6" PVC 375 487.5
8" PVC 250 325 8" PVC 375 487.5




6.3. Zavitové spoje a pakovani

U rozvodid PVC na studenou vodu a nebo chlad se pouzivaji celoplastové vnéjsi zavity nebo celoplastové
vnitini s vnéjsi vyztuhou z kovu. Na vice namahané zavitové spoje se doporucuje pouzit plastové prechody s kovo-
vym zavitem.

Rozvody teplé uzitkové vody nebo pfipadné topeni musi byt jako zavitovy pfechod pouZito svérné celokovové
Sroubeni s plastovym krckem, ktery se nalepuje na trubku.

Na pakovani se mize pouZzit konopi, teflonové paska nebo loctite. Nesmi se pouzivat fermez.

6.4. Prirubova spojeni

Soucastmi systémuGenovaCZ jsou pfiruby o primérech od 1" do 8":
- spevnouobruci, po nalepeni na trubku bez moZnosti zmény polohy otvorl pro upeviiujici Srouby.
Je tfeba pamatovat na to, aby pred nalepenim byly presné nastaveny otvory na obruci v poloze odpovidajici
otvoram druhého ptirubového prvku. Dale je tieba provést zkuSebni spojeni pomoci Sroubt a teprve potom
slepit ptirubu s trubkou;
- spohyblivou obruci, ktera dovoluje zménu polohy otvort pro upeviiujici Srouby.
Pfi zhotovovani ptirubovych spoji se doporucuje, aby jedna pfiruba byla vybavena pohyblivou obruci.
Srouby spojujici dva p¥irubové prvky musi byt dotaZeny ve spravném poiadi a s odpovidajicim momentem
sily A. Pfehled doporuc¢enych hodnot momentu sily dotaZeni Sroubu je uveden v tabulce 15.

Tabulka 15. Velikost momentu dotaZeni Sroubl u PVC, CPVC pfirub a jejich velikost

Rozmér Pocet Moment sily Osova rozte¢ piirub PVC ASTM Osova rozte¢ piirub PVC DIN Stejnd jako
potrubi Sroubl dotazeni [Nm] Koéd Rozmér v [mm] Kod Rozmér v [mm] ocelova pfiruba
1727 4 13,56 - 20,33 380405 59 388505 65 PN10 - PN16
3/4” 4 13,56 - 20,33 380407 69 388507 75 PN10 - PN16
17 4 13,56 - 20,33 380410 79 388510 85 PN10 - PN16
5/4” 4 13,56 - 20,33 380414 88 388514 100 PN10 - PN16
6/4” 4 13,56 - 20,33 380415 98 388515 110 PN10 - PN16
2”7 4 27,12 - 40,67 380420 118 388520 125 PN10 - PN16
21727 4 27,12 - 40,67 380490 138 388590 145 PN10 - PN16
3”7 4 27,12 - 40,67 380430 152 388530 160 PN10 - PN16
4> 8 27,12 - 40,67 380440 190 388540 180 PN10 - PN16
5”7 8 27,12 - 40,68 380450 216 388550 210 PN10 - PN16
6” 8 4474 - 67,80 380460 241 Je stejna jako dle pfiruba ASTM PN10 - PN16
]” 8 44,74 - 67,80 380480 297 Je stejna jako dle piiruba ASTM PN10 - PN16

Rozméry CPVC pfirub jsou stejné jako velikost ptirub PVC dle ASTM.

V piipadé pouZiti umélohmotného tésnéni jako je Kapron” nebo Teflon” musi byt moment sily dotaZeni
Sroubu zmensSen o 1/8.

NOVINKA: Ize dodat téZ presné evropské prirubové lemy dle normy DIN v tlakovych fadach PN 16, 20.

Obr. 6.4. Pfirubova spojeni




6.5. Spojeni s ohfivaéem vody

Pokud zapojujete pritokové ohiivace vody (plynové a elektrické) a kotle ustfedniho topeni, je tieba
vénovat pozornost ochrané trubek pifed nadmérnym nekontrolovatelnym narastem teploty. Vytapéci zafizeni,
ke kterym je pfipojen systém GenovaCZ, musi byt vybavena termostatickymi pojistkami proti prehiivéni,
nastavenymi na teplotu nepresahujici 90 °C. V ptipadé vytapécich zafizeni, jejichZ povrchy mohou dosahovat
vysokych teplot, je tfeba mezi nimi a umélohmotnym rozvodem namontovat kovovou trubku s délkou L
nejméng:

- 0,3m pro vypoctenou teplotu média 60 °C
- I mpro vypoctenou teplotu média nad 60 °C.
Jednd se o dodate¢nou ochranu umélohmotného rozvodu v havarijnich situacich.

Obr. 6.5. Pripojeni k ohfivacim vody




6.6. Pripojeni topnych téles

Pro spojovéni systému GenovaCZs topnymi télesy plati pravidla popsand v bodé 6.2. Je tedy tfeba pouZivat
pouze Sroubeni s CPVC prvkem nebo priichodky s t€snénim.

Obr. 6.6. Pripojeni topnych téles.

6.7. Pripojeni vodovodnich baterii

Baterie a jind sanitdrni Cerpaci armatura piipojend k umélohmotnym trubkdm musi mit nezavislé
upevnéni. Sortiment systému GenovaCZ zahrnuje montazni kolena: mosazna Sroubovatelnd B, mosazna s
pulSroubenim D, CPVC Sroubovatelnd C a montaZni desticky: se Sroubovatelnym kolenem a s kolenem s
pulSroubenim A, se dvéma Sroubovatelnymi koleny E. Tyto prvky umoziuji spravné zapojeni jednotlivych
cerpacich bodt a baterii.

Pfi spojovani umélohmotnych prvkii s mosaznymi prvky je tfeba dodrzovat pravidla popsana v bod¢ 6.2.
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Obr. 6.7. Pipojeni k baterii.
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6.8. Lapace necistot

V pfipadé€ spojovani systému GenovaCZ s kovovym rozvodem ptivadéjicim vodu se doporucuje v misté
styku obou potrubi namontovat lapac necistot. Ten chrani pfed poSkozenim, prodluZuje Zivotnost vodnich
filtr(, zafizeni a regulacni armatury. Lapac necistot musi byt namontovan mezi dvéma uzaviracimi ventily, s
ko$ikem pro zachycovani necistot smérem dold. Pfi montdZi je tfeba vénovat pozornost sméru Sipky na téle
lapace. Musi byt shodny se smérem pratoku vody. Necistoty, které se hromadi v lapaci, zplisobuji omezeni
pratoku a pokles tlaku. Pti vyskytu téchto pfiznaki je tfeba vySroubovat a vycistit koSik. Pozor! Natrubky
lapace maji vnitini zavit. Pri instalaci lapace na kovové potrubi je tfeba dbat maximalni opatrnosti, aby
nedoslo k jeho prasknuti nebo strzeni zavitu.

Obr. 6.8. Lapace necistot
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6.9.Zpétné ventily

V rozvodech, kde se mlze vyskytnout nezddouci zména sméru pritoku média, je tfeba pouZzit zpétné
ventily. Jejich spravna funkce je podminéna spravnym namontovanim. Smér Sipky na ventilu musi byt shodny
se smeérem pratoku. Pozor! Ventil nemusi fungovat, pokud je namontovany na vodorovném potrubi nebo
potrubi se sklonem.

Obr. 6.9. Zpétné ventily




7. Spojovani PVC a CPVC trubek a tvarovek

7.1. Lepeni pfi pouziti agresivnich lepidel

Pti spojovani PVC a CPVC trubek a tvarovek se pouZzivaji agresivni lepidla. Technologie spojovani dilti
obecné zvand lepeni je ve skutecnosti "svafovanim za studena". Lepidlo rozpousti oba povrchy a v misté
tésného dosednuti trubky a spojovaciho dilu nastdvé difuze (proniknuti) materidli stén spojovanych dili.
Timto zplisobem vznikd homogenni struktura spoje.

7.2 Pripravadilt

Pred zahéjenim lepeni je tfeba pfipravit:
- soucasti potrubi: trubky, tvarovky, spojovaci dily, ventily,
- potiebné naradi: nizky nebo pilku na kov, odhrotovac nebo ostry niz, suchy hadfik,
- lepidla a Cistici prostiedky.

7.2.1. Rezanitrubek

Trubky je tfeba fezat kolmo na jejich osu. K fezani se doporucuje pouZit specialni ntizky (pro priméry 17-
2”), obycejnou pilku na kov nebo jinou jemnozubou pilku. Pfi fezani trubek je tieba davat pozor, aby
nenastalo zmacknuti stén. Z tohoto diivodu je v prvni fazi fezani nutné jemné otaceni trubky az do chvile, kdy
nuZ pronikne do stény. Pti fezani trubek pomoci pilky se doporucuje pouZzit pokosnici. Ta zjednodusi ziskani
prifezu presné kolmého na osu trubky.

Obr. 7.2.1. Rezani trubek

7.2.2. Odhrotovani koncu

Po odfezani je tfeba otupit okraje trubek a v pfipadé€ fezani pilkou je tfeba z nich odstranit tfisky. To je
mozno provést pomoci ostrého noZe nebo specialni Skrabky. Skrabka je vybavena dvéma tvarovanymi
konci pro odhrotovani vnéjsiho a vnitfniho povrchu trubky.

Obr. 7.2.2. Odhrotovani koncu




7.2.3. Lisované ulozeni spojovanych dilu
Technologie spoje vyzZaduje piesné lisované uloZeni, proto je tfeba pred zahajenim lepeni za sucha

vyzkouSet lisované uloZeni spojovanych dila. Trubka by se méla snadno vejit do 2/3 hloubky hnizda spojky,
dale s vyraznym odporem. Pokud 1ze trubku voln€ zasunout do konce, je tfeba vyménit tvarovku nebo trubku.

Obr. 7.2.3. Lisované uloZeni spojovanych dila
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7.2.4. Cistici prostredky a lepidla

K lepeni je tfeba pouZzivat pouze Cistici prostfedky a lepidla GenovaCZ. Jind nezaru€uji spravnost a
trvanlivost zhotovenych spoji. Lepidla musi byt Cerstva, s neproslou zaru¢ni lhiitou. Tehdy jsou ¢ird a maji
medovou konzistenci. Lepidla husta s rosolovitou konzistenci nelze pouZit. Pfi pouZzivani lepidel a Cisticich
prostedku je tfeba dbat opatrnosti. Obsahuji t€kavé latky, které se rychle odparuji. Vyhnéte se vdechovani
vypari a pifimému styku s pokozkou. Nepfiblizujte je k zdrojim ohné, protoZe to jsou hoflaviny. Obaly tésné
uzavirejte i pii kratkych pracovnich piestavkéach. Pozor! Redéni lepidla a Cisticiho prostfedku je nepfipustné!

Obr. 7.2.4. Cistici prostfedky a lepidla

7.3.Lepeni

7.3.1. Priprava povrchu k lepeni

Povrchy spojovanych dilt musi byt suché a Cisté. Pred nanesenim lepidla je tfeba je utfit suchym hadrikem
a namazat Cisticim prostfedkem. Ucelem tohoto postupu je odstranéni mechanickych necistot, odmasténi a
zmékceni povrchu. To usnadiiuje proniknuti lepidla do hloubky materialu.




Obr. 7.3.1. Priprava povrchi k lepeni
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7.3.2. Nanasenilepidla

K nanaSeni lepidla slouZi specidlni tampon pfipevnény k vicku plechovky s lepidlem. PtidrZujte vicko,
namocte tampon v lepidle a rozhodnym kruhovym pohybem natfete lepené povrchy trubky a spojky. V
zavislosti na primérech lepenych dilt je tfeba pouzit lepidlo s riiznym objemem s ohledem na velikost
tamponu. Pro malé priméry jsou vhodna baleni s obsahem 0,118 1, 0,236 1, pro vétsi 0,473 1 nebo 1 1. Pfi
spojovani trubek o primérech 4" a 6" se doporucuje nalit odpovidajici mnoZstvi lepidla do ploché naddoby a
nanasSet pomoci Stétce.

Obr. 7.3.2. Nanéseni lepidla
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7.3.3. Lepeni

Po natfeni spojovanych povrcha lepidlem je tfeba rychle zasunout trubku do hnizda spojky (dokud
nenarazite na odpor) a otocit o ¢tvrt oto¢ky kviili rovnomérnému naneseni lepidla. Potom je tfeba pfidrZet oba
dily bez pohybu po dobu 10 - 30 vtefin. Cas celé operace lepeni by nemél prekrocit dobu 1 minuty. V opa¢ném
ptipadé mohou vznikat tzv. suché spoje. Spravné zhotoveny spoj se vyznacuje pfitomnosti tenkého vilecku
lepidla kolem trubky u natrubku spojky. V ptipadé trubek s malymi priméry dosahuje spojeni spravné
pevnosti prakticky okamzité. Proto je moZno lepit dal$i mista bez prestavky. Prfi vétSich primérech je tfeba
pockat 1 -2 minuty.

Obr. 7.3.3. Lepeni




7.3.4. Spotrebalepidla

Spotieba lepidla pfi spojovani systému GenovaCZ zavisi na primérech lepenych dild. NiZze uvedend
tabulka obsahuje pfedpokladanou vydatnost jednotlivych baleni lepidel.
Tabulka 16.: PoCet spoju ziskanych pfi pouZiti jedné plechovky lepidla s uvedenym objemem.

Tabulka. 16. Mnozstvi spoju ziskanych z jedné plechovky lepidla.

Rozmér Velikost baleni
ttvr;ffvyki 0,1181 | 02361 | 04731 11
pocet spoju

1/2" 63 126 255 510

3/4" 42 84 170 340

112" 17 34 68 136
2" 9 18 38 76
3" 7 14 30 60
4" 5 10 21 42

7.3.5. Doba zasychani spojt

Doba, po jejimZ uplynuti ziskaji zhotovené spoje spravnou pevnost, zavisi na teploté a vlhkosti vzduchu a
na praméru spojovanych dila.

Tabulka 17. Cas zasychéni spoji pro PVC.

Tepolota pti Primér lepeného Primérna doba | Testovat na tlak
instalaci potrubi schnuti 10,5 atm/hod
1/2"-11/4" 15 minut 1 hodina
15°C - 40°C 112"-3" 30 minut 2 hodiny
4" - 6" 1 hodina 6 hodin
1/2"-11/4" 1 hodina 2 hodiny
5°C - 15°C 11/2"-3" 2 hodiny 4 hodiny
4" - 6" 4 hodiny 12 hodin

CPVC ma dobu zasychani spoji dvojnasobnou.
V pfipadé vysoké vlhkosti je tfeba dobu zasychéani prodlouZit o 50%.

8. Tlakova zkouska

Zhotoveny rozvod musi podstoupit zkousku tésnosti. Nelze ji provést diive, nez po uplynuti Casu
potiebného pro dosazeni pozadované pevnosti spoju.

Pred zah4jenim zkousky je tfeba pripravit potrubni rozvod nésledujicim zptisobem:

- odstranit veSkeré diive zji§téné netésnosti,

- odpojit armaturu a dily, které by mohly byt poSkozeny vlivem zvySeného tlaku nebo by mohly narusSit
prabeh zkousky,




- odpojené dily nahradit zaslepkami nebo uzaviracimi ventily.
manometr s odpovidajicim rozsahem méreni a presnosti odectu 0,01 MPa.

Takto pripravené rozvodné potrubi je tieba naplnit ¢istou vodou (nejpozdéji 24 hodiny pred provedenim
zkousky), dikladné odvzdusnit, provést peclivou prohlidku vSech dilt a zkontrolovat jejich tésnost. Teprve po
provedeni t€chto ukont je mozno zvysit tlak na hodnotu zkuSebniho tlaku

Obr. 8. Tlakova zkouska.

ZkuSebni tlak ¢ini:
- 1,5nasobek nejvyssiho provozniho tlaku pro vodovodni rozvody teplé a studené vody,
- maximalni provozni tlak + 0,2 MPa, ale ne méné, nez 0,4 MPa pro rozvody tstfedniho topeni.

Tento tlak je tfeba v priabéhu 30 minut dvakrat zvysit po 10 minutiach na pivodni hodnotu. Vysledek
zkousky je pozitivni, pokud po dalSich 30 minutach pokles tlaku neptesahuje 0,06 MPa a po dvou hodinach
0,02 MPa. V ptipadé vyskytu priisaki je tfeba je odstranit a opét od zacatku provést tlakovou zkousku.

Po dosazeni pozitivniho vysledku zkousky tésnosti za studena je mozno zah4jit zkouSku tésnosti a
provozu rozvodu za horka. Tato zkouska se provadi po napojeni na zdroj tepla pfi nejvysSich provoznich
parametrech topného média. Provozni zkouska za horka by méla trvat nejméné 72 hodiny. Pfi zkouSeni
tésnosti za horka je tfeba provést prohlidku vSech spoji a zkontrolovat schopnost pfejimani termickych
prodlouZeni u v§ech kompenzatort a samokompenzacnich dil.

Pozor! VSechny zkousky je tfeba provést pred zakrytim potrubniho rozvodu. V pribéhu zkousky je tfeba
udrzovat stalou teplotu média. Zmeéna teploty média zptsobuje zménu tlaku.

9. Proplachovani potrubniho rozvodu

Po provedeni tlakové zkousSky je tieba pro odstranéni necistot proplachnout dany potrubni rozvod
studenou vodou. Obvykle jsou to piliny, které se v ném vyskytuji, pokud se k fezani trubek nepouZzivaji niizky,
ale pilka. Déle je moZno opét napojit armaturu a setidit ji podle zndmych parametru.

Obr. 9. Proplachovani potrubniho rozvodu.




10. Opravy potrubniho rozvodu

V ptipadé malého uniku na useku trubky je tfeba vyfiznout poSkozeny kus a pokud oba konce lze
pritdhnout, slepit je pomoci jednoduché spojky A. Pokud pfitaZzeni neni mozné, je tieba pouZzit kousek nové
trubky a dvou spojek B. V piipadé€ tniku na spojovacim dilu je nejlepSim feSenim vyfiznuti spoje s kusem
trubky a nahrazeni novym spojem se dvéma spojovacimi dily C. V pfipadé¢ zamrznuti potrubi je tieba
rozmrazit led pomoci fénu D. Nelze pouZit hofdk, protoZe plamen by mohl poSkodit povrch trubky. Vsude,
kde miZe dojitk zamrznuti vody v potrubi, je tfeba pouZit termoizolaci E.

Obr. 10. Opravy potrubniho rozvodu

11. Skladovani a doprava vyrobku

PVC a CPVC trubky a spojky lze skladovat jak v mistnostech, tak venku (zabezpecené pred pfimym
slune¢nim zafenim). Nemély by byt t€sné zakryté, aby bylo zajiSténo vétrani a zamezen naruast teploty na
prudkém slunci.

Trubky je tfeba skladovat tak, aby nedochazelo k jejich ohybéni, stlaovani nebo odirani. Nelze je proto
skladovat spole¢né s kovovymi trubkami. Trubky by mély byt stohovdany na rovném podkladu nebo
podlozkach, nejlépe dievénych s Sitkou nejméné 10 cm. Vzdalenosti mezi podlozkami by nemély byt vétsi
nez 1 m. Pfipousti se skladovani trubek v sedmi vrstvach. Vrstvy je tfeba zabezpecit proti pohybu. Vyska
vrstev by neméla prekracovat:

- 1 mpro trubky s men$im pramérem,
- 2mpro trubky s vétSim primérem.

V pripadé skladovani riznych trubek ve stejném stohu musi byt trubky s vétSim primérem uloZeny dole.
Pti zapornych teplotich jsou PVC a CPVC vyrobky nachylné k poskozenim zplisobenym nérazy. Je tfeba se
vyhnout jejich hdzeni z vétsi vysky. Spojky, tvarovky, ventily, pfiruby apod. musi byt uschovany v uzavienych
obalech, které je zabezpecuji pred zaSpinénim a poskozenim.

PokaZzdé pred montézi je treba zkontrolovat, zda trubky a tvarovky nejsou mechanicky poskozené.

Lepidla a Cistici prostiedky musi byt skladovany ve vétranych mistnostech s teplotou vzduchu od 0 °C do
40 °C. Jsou to hotlaviny, proto musi byt skladovany s nileZitou opatrnosti daleko od zdroje ohné.




S tratystlakuspotrubi CPYG:aiPY/CA(Sch80) prizadane rychlostivi(mys):

R - tlakova ztrata (Pa/m) Q - priitok (1/s)

v 1}12" 3/4;1 1" 1 |/4n 1 ]/2" 2" 2 ]/2" 3"
] R 14.000 10,000 7,000 5,000 4,000 3,000 2,000 2,000
5] 0,014 0,027 0,044 0,079 5,110 NES 0,765 0,415

02 R 45,000 34,000 35,000 18,000 15,000 11,000 5,000 7,600
Q 0,028 0,053 0,088 0,159 0,221 6,371 0,531 0,831

03 R 104,000 70,000 53,000 38,000 31,000 23,000 19,000 14,000
(3] 0,042 0,078 0,13% 0,258 0,331 0,556 0,77 1,746

04 R 177000 121,000 90,000 &4,000 53,000 39,000 32,000 25,000
] 0.056 0,106 0,178 0,320 0,441 0,742 1,062 1,661

0.5 R 260,000 185,000 136,000 57,000 80,000 59,000 48,000 37,000
Q 0,069 0,133 0,222 0,398 0,552 0,927 1,328 2077

06 R 375,000 257,000 190,000 136,000 112,000 83,000 56,000 52,000
[6] 0,084 0,158 0,266 0,478 0,662 1,113 1,583 2,492

07 R 499,000 344,000 254,000 181,000 139,000 117,000 90,000 69,000
Q 0,098 0,186 0311 0,558 0772 1,298 1,859 2,907

08 7 650,00 %A, 000 325,000 732,000 197 0060 147 600 15,000 B4,000
Q 0,112 0,312 0,355 0,639 0,883 [ 2,138 3323

] R 754,000 546,000 405,000 288,000 238,000 176,000 143,000 170,000
Q 0,126 0,239 0,400 D718 0,993 1,669 2,390 3738

0 R 965,000 662,000 493,000 349,000 269,000 214,000 774,000 134,000
[#] 0.740 0,265 0,444 0,797 1,103 1,655 2,655 4,153

1.1 R 1152000 792,000 586,000 7000 346,000 255,000 207,000 160,000
(7] 0,154 0,797 0,£88 nA77 1,274 2,040 2871 4569

12 R 1338,000 937,000 589,000 451,000 406,000 300,000 244,000 188,000
Q D167 0,318 0,533 0,958 1,328 2,226 3,186 1983

i3 R 1569,000 079,000 798,000 568,000 470,000 348,000 283,600 218,000
o] 0,782 0,345 D577 1,036 1,433 2471 5,452 5,400

& 3 TBO0. 600 [FEEA] 915,000 B52,000 540,000 398,000 324,000 250,000
[i] 0,196 0371 0,621 1,116 1,545 2,597 3707 5815

T8 ? 2045,000 T405,000 1042,000 741,000 613,000 454,000 368,000 284,000
[5] [EAE] 0,398 0,666 1,196 1,655 1782 3,883 5,230

16 R 2305000 1580,000 1173,000 835,000 651,000 511,000 415,000 520,000
Q 0224 0,424 0,710 1,276 1765 2,968 4,248 5,646

T.7 R 2559 000 771,000 314,000 955,000 77,000 572,000 A65,000 358,000
5] 0257 0,451 0,755 1,355 1,876 3,153 1518 061

] R 7846,000 1965,000 453,000 038,000 B60,000 636,000 517,000 395,000
Q 0.25] 07T 0,799 1,435 1,886 5,338 4,780 7476

1.8 R 37,000 2776,000 611,000 1718,000 050,000 703,000 571,000 40,000
Q 0265 0,504 0,643 1515 2,096 5524 5045 7,692

0 R T462,000 2389,000 1774,000 1263,000 1045,000 775,000 528,000 484,000
[ 0,273 0,530 0,588 1,595 2,207 3,710 5311 8,307

21 R 3790.000 2619,000 1941,000 1381,000 1143,000 85,000 687,000 529,000
[ 0,293 0,557 0,932 1,674 2317 3,695 5,576 B722

2.7 R 4133 000 PR50,000 118,000 506,000 1747000 972,000 748,000 577,000
o] 0,307 3,585 0877 1,754 2A27 4,081 5,842 9,138

23 " 4488, 000 3099,000 2298,000 1635,000 1354,1000 001,000 813,000 627,000
[#] 0347 0,610 1,021 1,634 2,538 3766 5,107 9553

24 R 4858000 3329,000 24B5,000 1770,000 1465000 084,000 BB0,000 675,000
0335 0,634 1,065 1914 1,648 3452 5373 9,968

25 R 5240,000 3616,000 2678,000 1807,000 1580,000 1168,000 943,000 731,000
0 0349 0,663 1,108 1,653 2,758 3637 5,638 10,384

25 R 5636,000 3894,000 2EBB3,000 2052,000 1693,000 1257,000 1021,000 785,000
aQ 0363 0,600 1,154 2,073 2,669 4,823 5,909 10,739

2T R 6046,000 4770,000 3094,000 220,000 1822,000 1347,000 1094,000 843,000
(i) 0377 0,718 1,195 2,153 2,579 5,008 FALE] 11,274

28 R 468,000 A4465,000 308,000 2553,000 1948,000 1442,000 1171,000 602,000
] [EEE]] 0,743 1243 2,732 3,089 5,194 7435 11,630

28 R £903,000 A758,000 528,000 2511,000 2080,000 1538,000 1248,000 963,000
Q 0,105 0,765 1,287 2312 3,200 5379 7,700 12,045

3.0 R 7352,000 5075,000 3760,000 2674,000 2215,000 1638,000 1330,000 1025,000
Q 0413 0,796 1,352 2,392 3,310 5,565 7966 12,461

31 R T813.000 5384,000 3993,000 2842,000 2353,000 T740,0 1473,000 T089,000
o] 0433 0,522 1,376 2472 3420 5,750 8231 12,876

2 R 8287000 5717,000 233,000 3013,000 3496,000 1846,000 1498,000 1155,000
] 0047 0,849 1,820 2,581 3,531 5836 3,497 13,261

I3 R 775,000 BO4S GO0 445,600 31580,000 2647,000 954,000 587,000 1235,000
(5] ET] 0,075 1465 3,631 5,641 5,121 a.765 13,707

34 R 9274000 6395,000 A4737,000 3372,000 2792,000 2065,000 677,000 1292,000

a I .. 0s0Z 1509 211 N b3t 9,048 18,122
35 R 9824,000 £741,000 5002,000 5559,000 2945 000 2179,000 1770,000 1364,000
5] 0,450 0,528 554 2,791 3,861 65,492 9,294 14,537

i6 R 103712,000 7108,000 5268,000 3748,000 3104,000 22965,000 1865,000 T437,000
5] 0.503 0,855 1,508 2,870 3572 5,678 5,550 14,953

37 R T0850,000 7471,000 5538,000 3543,600 365,000 415,000 1962,000 1512,000
(5] B517 0,981 1,642 2,950 1,082 5,663 5825 15,368

3B R 1 1400,060 7856000 HEZ4,000 144,000 343,000 2538,000 2061,000 T584,000
3] 053] 1,008 1,687 3,050 4,783 7.049 10,090 15,783

35 R 11963,000 B235,000 6108,000 A346,000 600,000 2663,000 2163,000 1667000
Q 0,545 1,034 1751 3,108 4,303 7434 10,356 15,200

g R 12535,000 B638,000 6405,000 A555,000 3772,000 2701,000 2266,000 1746000
[¥ 0.558 1,061 1,776 3,188 4,413 7420 10,621 16,614

a1 R 15127000 §054,000 G703,000 A769,000 %8950,000 2921,000 Z372,000 1628,000
Q 0,573 1,087 1,820 3,269 5,524 T605 10,887 17,029

432 R 13727000 9454,000 7006,000 4588,000 A130,000 054,000 2481,000 1912,000
8] 0587 114 1,664 3,349 5631 7790 11,152 17445

iz il 74335000 G867,000 7322,000 5308,600 4373000 3150,000 2501,000 1987,000
Q 0,601 1,140 1,509 5438 1,744 7976 11,418 17,860

34 3 12964,000 10304,000 7638,000 5435,000 4502,000 3329,000 Z704,000 2083,000
[E] 0,615 1,167 1,953 3,508 4,855 8,162 11,6683 18,175

45 R 75601000 10733,000 7567,000 5667,000 4557,000 34771,000 2879,000 2172,000
Q 0629 1,193 1,998 3.588 4,965 8,347 11.950 18,691

48 R 16250000 11188000 A295,000 5403000 ABEO00 SR 14,000 2836,000 2762,000
3] 0,543 1,220 2,043 5,668 5,075 8532 12,214 13,106

7 ! 16511,000 11633,000 B628,000 141,000 5085000 F762,000 3055,000 2354,0i00
(5] 0.657 1,246 2,086 5,747 5,185 8718 12,480 19,521

iB R 17585,000 12104,000 897 7,000 6386,000 5288,000 3912,000 3176,000 2448,000
[8] D& 1273 2,131 3827 5,296 8,904 72,745 19,857

15 R 18221,000 12566,000 323,000 665,000 5403000 4063,000 3300,000 2543,000
[s] 0,664 1,259 2,175 3,507 5,206 G088 13,011 20,353

50 R 15068,000 13054,000 06B4,000 6889,000 5704,080 4219,000 3416,000 2640,000
Q 0,699 1,326 2,220 3,987 5517 9,275 13,276 20,768




S dhratytlakurpoteubitGPYCia VG (Schid0) prilzadane rychlostii(my

R - tlakova ztréta (Pa/m) Q - priitol (I/s)

v 1/2" 3/4" | i 11/4" 11/2" 2" 21/2" 3!
6.1 R 11,000 5.000 6,000 5,000 2,000 3,000 2,000 2,000
5] 0,018 0,033 0,054 0,094 0,128 0,196 0,303 0,477
0.2 R 43,000 30,000 22,000 16,000 13,000 11,000 8,000 6,000
5] 0,057 0,066 0,107 0,187 0,256 0,393 0,605 0,353
(6 i 8,000 2,000 47,000 34,000 29,600 33,000 7,000 13,060
0 0,055 0,088 0,161 0747 0,384 0,580 0,908 1,430
04 R 150,000 107,000 §1,000 58,000 45,000 38,000 30,000 23,000
Q 0,073 0,151 6,215 0,374 0512 0,786 1,210 1,906
05 [ 376,000 161,000 122,000 BE,000 74,000 57,000 A5,000 34,000
4] 0,097 0,16: 0,268 0,468 0,640 0,882 1,513 T 36
06 R 321,000 227,000 171,000 124,000 103,000 50,000 53,000 48,000
4] 0,710 0,757 0,322 03562 0,768 1179 1,815 3,860
07 R 475,000 302,000 337,000, 164,000 137,000 107,000 B3,000 54,000
a 0,128 0,230 0375 0,655 0,856 1,375 2,118 3,536
0E R 542,000 387,000 341,000 211,000 176,000 157,000 07,000 52,000
1] 0,146 0,263 0,428 0,749 1,023 1572 2,420 5,813
S R 573,000 483,000 362,000 367,000 218,000 170,000 133,000 102,000
1] 0,164 0,796 0,985 0,892 1,151 1,768 3,773 4,290
10 B 524,000 586,000 440,000 318,000 365,000 207,000 161,000 124,000
1] 0,185 0,529 ©536 0,936 1,779 1,965 3025 4,766
1,1 3 GE0,000 656,000 525,000 T80,000 317,000 247,000 192,000 148,000
4] 0,201 0,361 0,590 1,030 1,307 2,161 3,328 5,243
12 R 145,000 819,000 617,000 445,000 373,000 790,000 226,000 173,000
Q 0,219 0,394 0,601 1,123 1,536 2,358 3,630 5,719
[ R 1341,000 G50,000 775,000 518,000 437 000 35,000 262,000 207,000
5] 0,238 0,427 0,697 1,217 7,665 2,554 3,933 6,196
14 R 1535,000 1091,000 521,000 554,000 455,000 ZHE,000 300,000 251,000
Q 0,256 0,460 0,751 1,310 1,791 3,751 4,735 66735
15 [ 1740,000 1235,000 953,000 575,000 563,000 739,000 341,000 352,000
8] 0,274 0,492 0,805 1,404 1,318 7,947 4538 7,149
1.6 R 1956,000 1368,000 050,000 761,000 G, 000 795,000 305,000 295,000
8] 0,292 0,526 0858 1,498 2,047 3,198 4,890 7,626
17 R 300,000 555,000 176,000 #51,000 710,060 553,000 30,000 329,000
Q 031 0,557 0,812 1,591 2,175 3,390 5,143 8,102
1€ r 2442,000 755,000 306,000 946,000 789,000 &15,000 178,000 367,000
9] 0,329 0,551 0,965 1,685 2,303 3557 5,6 6,579
18 7 3685,000 1818,600 TA44,000 054,000 873,000 560,000 536,000 108,000
qQ 0,347 0,624 EREE] 1,778 2,451 3,755 5,748 5,056
1,0 [ 975,000 7111,000 589,000 1150,000 959,000 748,000 581,000 445,000
Q 0,266 0,657 1,075 1872 2,558 3,930 6,051 5,532
71 3 %752,000 IRV, 000 1738000 1758000 103,000 1RGO0 636,000 ARR, OO0
8] 0,264 0,650 1,126 1,966 2,606 4,126 6,356 10,000
72 R 3530,000 2520,000 1895,000 1571,000 743,000 882,000 594,000 533,000
Q 0,402 0,725 1,180 2,059 2814 4,325 5,650 10,465
P i 3836,000 7737,000 2053,000 TE50,000 242,000 968,000 753,000 578,000
Q 6,420 0,756 1,334 2,153 2,642 4515 5958 10,062
74 [ 4166,000 2963,000 2226,000 1570,000 344,000 1048,000 815,000 626,000
5] 0,438 0,788 1,787 2,296 %070 1715 7361 11,439
35 [ 4458,000 3196,000 2502,000 738,000 1445,000 130,000 879,000 575,000
Q 0,457 0,822 1,341 3,340 3,188 3812 7563 11,915
46 R 4821,000 3436,000 2384,000 870,000 1558,000 1215,000 245,000 726,000
Q 0,475 0,854 1,395 2,434 3,526 5,108 1866 12,397
37 [ 5184,600 Z680,000 3769,600 3604,000 671,000 1258,06i0 014,000 778,000
0] 0,454 0,867 1,448 2.527 3358 5,305 8,168 12,868
38 R £540,000 7537,000 2563,000 2144,000 1706,000 194,000 664,000 33,000
Q 0,512 0,920 1,502 2621 3,582 5,501 BAT1 13,345
38 R 5506,000 27303,000 3164,000 2787,000 1908,000 487,000 1157,000 828,000
2] 0,550 0,953 1,556 2714 3710 5,698 Bi7s 13,821
0 [ £283,000 2476,000 3366,000 3436,000 2032,000 1584,000 1232,000 545,000
5] 0,545 0,086 1,609 2,808 3,838 5,808 9,676 14,256
37 [ BEGZ,000 4758,000 3578,000 2550,000 3159,000 T5A3,000 1309,000 005,000
5] 0,567 1,018 1,663 2,502 3,966 5,091 9,378 13775
) r 70491,600 5047.000 3792000 2745000 2250,000 785,000 1388,000 066,000
5] 0,585 1,052 1716 7,995 4,054 6,287 9,681 15,252
! ] TR00,000 £335.000 401g,000 2807000 3434 000 T580,000 1470,000 1729,600
Q 0,603 1,084 1,770 3,089 4,292 454 9,983 15,728
34 3 743,000 540,000 4246,000 071,000 2562,000 1997,000 1553 00 1193,000
a 0,622 1,117 1,82 3,182 1,550 5,680 10,286 16,205
3= R B374,000 5952,600 4577,000 3341,000 703,000 107,000 T639,G00 1259,000
Q 0,640 1,150 1,877 3,276 3,478 6,877 10,588 16,681
36 R 8A16,000 275,000 4719,000 5416,000 247,000 2720,000 1727,000 1526,000
a 0,658 [NEE ICED] 23570 4,605 7073 o841 17158
37 i G368,000 £600,000 3866,000 3392,000 3995,000 3336,000 817,000 395,000
5] 0,676 1,216 1,985 3,463 4733 7770 11,194 17,635
I8 R §756,000 €936,000 5215,000 3775,000 3147,000 253,000 1508,000 456,000
[1] 0,605 |, 245 2038 3557 1,861 7466 11,456 18,111
I3 R T0225,000 7279,000 £473,000 3960,000 3502,000 3575,000 300%,000 1538,000
8] 0,713 1,282 2,092 3,650 4,985 7663 11,799 16,588
) R T0712,000 7619,000 5736,000 A151,000 367,000 2600,000 2099,000 1612,000
[1] 0,751 1,514 2,146 3,004 5,017 1,860 12,101 19,064
i R T1206,000 777,000 B00%,000 344,000 3623,000 2825,000 2197,000 687,000
Q 0,749 1,347 2,198 7857 5,245 8,056 12,404 19,541
£ R T1738,000 £343,000 £279,000 4543,000 3788,000 2953,000 2507,000 1754,000
4] 0,768 1,580 27253 3551 5,575 8,252 13,683 20,017
az B 17353,000 F716,000 B560,000 746,000 FG56,000 072,000 200,000 843,000
Q 0,766 1415 2,307 4,075 5,500 6,449 13,010 20,494
a4 R 12777,000 8097,000 £842,000 5108000 129,000 S219.000 F504,000 1823,000
[1] 0,208 1,446 2,560 4118 5,628 B,645 3311 20,071
45 R 13342,000 S485,000 T135,000 5162,000 7305,000 3556,000 2611,000 2005,000
5] 0,523 [EXE] 2412 4212 5757 8,852 13614 21,347
e R T3BEE,000 SBB1,000 74 26,000 5378,000 AaBa 000 37795,000 Z719,000 068,000
Q 0,841 1,512 2,067 1,306 5,885 5,038 15816 21,829
a7 R TA343,000 10272,000 7752,000 5567,000 4666,000 3638,000 830,000 2173,000
8] 0,659 1,544 2,521 4,400 6013 8,235 14,220 22,400
a8 R 500,000 10682,000 #041,000 5818,000 3652,000 3782,000 2842,600 2259,000
8] NETT ErE 3575 4497 6,147 9431 14571 PIETT
3z R 15584,000 11100,000 351,000 043,000 5041,000 3530,000 3057,000 2547,000
6] 0,856 1,510 2628 1,586 6,269 0,628 14,824 33,354
50 it 16202,000 11525,000 0671,000 5275,000 5233,000 A079,000 373,000 2437,000
Q 0,514 1643 2,682 7,680 5,387 ERzEL] 15,127 23,831




ZhratyitlakuspotrubilGPVGGTSH(SDR11) prizadanemiprittokusQy(l/s)

R - tlakova ztrata (Pa/m) v - rychlost (m/s)

Q 1/2* 3/4" 1 11/4" 11/2" 2"
001 R 11,20 A3
v 0,08 0,04
002 [ 4040 6,20 2,00
¥ a,17 o,08 0,05
003 R 85,80 13,30 430
v 0,26 0,12 0,07
] R 146,10 26,60 730
[ 0,34 0,16 0,70
005 [ 271,50 34,30 11,08 3,96
[ 0,43 6,20 0,12 0,08
006 R 310,50 48,00 15,50 35,50
v 0,51 0,24 0,15 0,10
007 [ 412,80 63,90 20,60 740 320
[ 0,50 0,28 0,17 11,00 0,80
0,08 R 528,80 81,90 26,40 9,50 4,10
[ 0,68 0,32 0,20 0,73 0,09
009 3 555,00 101,20 32,50 11,70 5,10 1,40
W 0,77 0,36 0,72 0,15 0,10 0,06
0,10 [ 796,000 123,50 35,60 14,50 5,20 1,70
[ 0,85 L] 0,25 0,76 6,12 0,07
012 R 120,00 17350 55,80 20,00 B,70 2,40
v 1.03 048 0,30 [AE] 0,14 0,08
0,14 [ T489,70 230,70 74,30 76,60 11,50 5,20
[ 1,20 0,56 0,35 0,23 0,16 0,10
0.6 [ 1910,50 295,80 85,00 34,10 14,50 3,10
W 1.37 0,54 0,40 0,76 0,19 0,11
018 [ 2371,00 367,20 118,00 4240 18,50 2,00
[ 1,54 0,74 0,45 0,39 0,21 6,12
0.20 [ 2BE2,00 346,40 14360 51,50 22,40 5,10
v 171 0,80 0,58 0,33 0,23 0,14
030 R B112,00 G4E50 204,50 105,30 4750 13,00
v 7,56 1.20 0,75 0,45 0,35 0,20
0,40 [ 10416,00 1613,00 518,80 186,00 81,00 22,20
W 342 159 1,00 0,65 0,46 0,27
0,50 R 15750,00 243890 784,50 281,40 122,50 33,50
[ 427 1,98 1,25 087 0,58 0,34
060 R 416,00 1095,00 384,20 171,60 47,00
[ 238 1,50 0,98 0,70 0,11
0,0 R 45435,00 1461,00 524,50 228,20 5250
[ 2,78 1,75 1,15 0,81 0,48
080 R SRI0,00 872,00 571,50 251,40 30,00
v 318 2,00 131 0,93 0,55
0,90 ;] 7346,00 2337,00 336,00 64,00 99,50
v 3,57 2,25 747 1,05 0.6
1.00 R AROE,00 2052,00 1016,00 452,00 121,60
v 397 2,50 1,64 .18 0,68
1.20 [ 3570,00 1424,00 620,00 169,70
v 3,00 1,96 1,40 0,82
140 [ 5283,00 1855,00 825,00 275,80
I ¥ 350 2218 1,83 D96
1,60 R 6763,00 3436,00 1056,00 289,10
[ 4,00 2,62 1,86 1,09
1.80 R 3017,00 1314,00 359,50
[ 288 209 [k
200 R 668,00 1597,00 437,00
v 3,27 333 1,36
220 [ 4576,00 1905,00 521,00
v 3,60 2,56 1,50
740 [ 5747,00 2238,00 512,50
v RIEF] 2,78 164
260 R 2596,00 710,00
v 3,02 177
260 [ 2578,00 B15,00
v 3,25 ]
3.00 [ 3364,00 526,00
W 3,50 205
320 i3 38135,00 T044,00
] v 372 2,18
340 R 4266,00 1168,00
[ 3,95 2,32
350 E T298,00
[ 2,46
380 R T435,00
" 2,59
400 K 1578,00
[ 273
4320 R 726,00
W 2,87
440 R 1883,00
W 3,00
460 R 2043,00
v ERE]
4,80 R 2212,00
[ 327
5.00 [ 2358,00
[ 340




R - tlakova ztrata (Pa/m) v - rychlost (m/s)

q ""2" 3/4" -Ill I ]/4!‘ l 1;2" 2" 2 ]ﬂ" 31‘\
0,07 R 3,80
W 0,05
[iXi¥] 3 13,60 330
[ 6,11 0,06
0,03 3 26,80 6,90 2,10
v 0,16 0,08 06,05
0,04 R 45,30 11,80 3,60
[ 0,22 0,12 0,07
0,05 R 74,50 17,90 5,40 1,40
v 6,27 0,15 0,09 0,05
0,06 R 104,50 75,00 7,60 2,00
[ 0,33 0,18 0,11 0,06
0,07 3 13880 3340 70,10 2,60 1,20
v 0,38 0,21 0,13 0,07 0,05
0,08 R 178,00, 4370 13,00 330 1,60
v 044 0,24 0,15 0,08 0,06
0,08 3 220,00 52,80 16,00 4,10 1,90
v 0,49 0,27 0,17 0,10 0,07
0o R 649,00 [EIEN 19,60 5,00 2400
v 0,55 0,30 0,19 0,11 0,08
0,12 3 377,00 50,50 2750 7,10 33 1,20
v 066 0,36 0,722 0,15 0,09 11,06
INE] R 501,00 120,40 36,50 540 440 1,50
v 077 042 0,26 0,15 0,11 0,07
0,16 R 513,00 15140 16,90 12,10 5,70 2,00
v 0,87 (R 0,50 0,17 [ 7,08
0,16 R 798,00 192,00 58,20 15,00 7,00 2,50
v 0,98 0,55 0,34 0,19 0,14 0,09
0,20 3 570,00 253,00 70,00 18,20 B,50 3,00 1.00
v 1,10 0,61 0,37 021 0,15 0,10 0,07
0,30 R 205700 394,00 150,00 38,70 18,10 5,40 220 (L]
v 1,64 .21 0,56 032 0,23 0,15 0,10 0,06
0,40 R 3506,00 847,00 256,00 66,00 30,80 10,80 3,80 1,20
i 219 1,22 0,75 0,43 [3] 0,20 0,13 0,08
0,50 R 5300006 1273,00 366,00 55,70 46,60 16,40 570 .
] 2.7 1,52 0,93 0,53 0,39 0,25 0,16 0,10
0,60 i 7326,00 178,00 541,00 139,70 65,20 23,00 6,00 2,70
v 3,98 1,82 7,12 0,64 0.7 .30 0,20 6,12
0,70 ] 9R75,00 2370,00 720,00 186,00 BE,A0 30,60 16,70 3,50
i 3,83 215 130 0,75 0,55 0,36 0,23 0,14
0,80 R 12650,00 303700 922,00 220,00 102,00 35,20 1370 4,50
it 4,38 243 7,49 0,85 0,62 0,41 0,26 017
0,50 R 782,00 148,00 756,00 135,00 48,50 17,00 5,60
W 274 1,68 0,96 0,70 0,36 0,30 0,19
1,00 K 459500 1395,00 360,00 168,00 59,30 24,70 B,90
v 3,04 186 1,07 0,78 0,51 0,33 0,21
1,20 R 5442,00 1956,00 505,00 236,00 83,10 29,00 9,60
v 365 2,73 1,028 0,64 0,51 0,40 0,25
1,40 R B569,00 2602,00 671,00 314,00 111,00 3E,70 12,80
v 426 261 149 1,09 0,71 0,46 0,28
1,60 R 333,00 BE0,00 A02,00 42,00 78,50 16,10
v 2,98 [l 1,25 0,81 0,55 0,54
T80 3 4743,00 T069,00 500,00 176,00 61,60 20,40
v 335 192 1,40 0,92 0,58 0,38
7,00 3 50%6,00 1300,2,14 B08,00 214,00 74,80 24,80
v 3.3 2,14 1,56 1,02 0,66 042
2,20 R G008,00 1550,00 725,00 255,00 89,30 2950
v 1,10 235 1,72 1,12 073 0,16
240 3 055,00 1822,00 852,00 200,00 105,00 370
v a,47 256 187 1,22 0,79 0,50
2,60 3 21712,00 986,00 398,00 122,00 30,00
v ERL) 7.0% 1,57 1,AR 0,55
2,80 R 424,00 072,00 93,00 140,00 46,20
v 2,99 7,19 1,43 0,92 0,58
3,00 3 3754,00 287,50 A53,00 158,00 53,50
v 320 PRl 1,53 6,95 0,63
3,20 R 104,00 1457,00 511,00 179,00 58,10
v 342 2,50 153 1,05 0,67
340 3 3472,00 625,00 572,00 200,00 66,20
v 3,63 7,606 1,75 1,12 a7
50 3 3859,00 1804,60 553,00 22,00 73,50
y 3,85 28] 1,83 1,18 0,75
5D R 476600 1994,00 F02,00 246,00 81,50
v 4,06 2,97 1,94 125 0,60
4,00 R 697,00 2193,00 772,00 270,00 89,40
[ 437 313 2,04 132 0,84
1,20 R 5134,00 2400,00 845,00 296,00 97,80
v 4,44 3,28 2,14 1,59 0,88
30 R 617,00 522,00 322,00 107,00
W 3,44 2,24 1,45 0,92
LD R 2B41,00 000,00 350,00 116,00
v 160 234 152 0,97
3,80 R 3075,00 083,00 379,00 125,06
v 375 2,04 158 1,00
5,00 3 551600 | 168,00 408,00 155,00
Vv 3,97 2,55 165 1,05
520 R 3565,00 1257,00 439,00 145,00
0 4,06 755 .72 110
540 R 3621,10 347,00 471,00 156,00
v 477 275 178 1,13
5,60 R 050,00 1440,00 501,00 167,00
. v 438 2,85 1,85 1,17
5,80 R A364,00 1537,00 538,00 178,00
v 453 295 191 1,22
B0 3 TE50,00 577,00 189,00
v 3,08 156 1,26
520 R 1739,00 508,00 201,00
v 3,16 2,04 130
540 3 1844,00 545,00 213,00
v 3,76 2,71 1,35




s ity tlakupotrubi CPYCa PYG

(Sch80) pritzadanem pristokuii(l/s)

R - tlakova ztrdta (Pa/m) v - rychlost (m/s)

Q 1/2“ 3/ " ‘Ill 'I 'I/ Rl ll 1"2" 2!" 2 Ilel 3”
0,01 R 7,20
v 0,07
0,02 R 26,10 5,50
v 0,12 0,08
0.3 H 55,60 11,70 530
v 6,21 0,11 0,06
0,04 d 94,60 19,90 570 7,40
v 06,28 0,15 0,08 0,68
0,05 R 143,40 30,20 8,60 2,10
v 0,36 [AE] 0,10 0,06
0,06 R 201,00 42,30 12,10 2,90 1,30
v X 0,23 012 0,08 0,05
G [ 267,30 56,20 16,10 3.90 1,80
v 0,50 0,26 .15 0,08 0,06
0,08 R 342,40 72,00 20,60 4,90 2,20
v 0,57 0,50 T17 0,10 0,07
009 R 42340 5,00 75,40 B,10 3,80
v 0,62 0,34 C,15 0,12 0,08
010 R 517,60 108,80 31,10 750 340 080
v 0,71 0,38 0,21 0,13 0,05 0,05
0,2 R 735,00 152,50 43 60 10,50 4,80 1,30°
v 0,86 0,35 0,25 0,15 0,11 0,05
0,14 R EER 302,80 E720 13,80 .30 1,80
U 7,00 0,53 0,29 0,18 0,13 0,07
0,16 R 1257,00 260,00 74,30 17,90 E,10 2,30
v 1,15 0,50 0,535 0,20 0,15 0,08
B R 1535,00 222,80 42,20 22,20 10,10 2,80 1,20
v T, 0,58 027 0,23 0,16 0,10 0,07
0,20 R 18G7,00 392,50 112,10 27,00 12,20 350 140
v 1,47 0,75 0,7 0,75 0,18 0,11 0,08
0,30 3 3558,00 832,00 23770 57,20 25,50 730 3,10 1.00
v 3,15 1,13 0,62 038 6,27 0,16 0,11 007
0A0 R 6745,00 418,00 205,00 57,40 4470 12,50 520 1,80
v 2,86 1,51 e 0,50 0,36 0,22 0,15 0,10
50 [ T0198,00 2T44,00 512,00 147,30 66,80 EER 7,80 2,70
v 3,58 1,38 1,04 0,63 0,45 0,27 0,15 0,12
0,60 R 1428500 =004,00 858,00 205,30 93,60 26,50 11,00 370
v 4,30 2,26 1,25 075 0,54 0,32 0,22 0,14
i R 954,00 TT41,00 775,40 174,50 35,70 14,700 280
v 254 146 088 0,63 0,338 0,26 g17
0,80 R 5117,00 1461,00 351,50 158,50 45,10 18,80 6,30
v 3,02 1,66 1,00 072 6,43 0,30 0,18
0,30 3 R371,00 820,00 137,70 158,50 56,10 33,50 7.0
v 3,39 1,87 1,15 0,62 048 0,54 0,22
.00 R 771,00 2211,00 531,80 291,30 68,20 28,50 9,60
v 377 2,08 125 0,91 0,58 038 0,24
1,20 il 10853,00 300,00 745,00 335,30 85,60 50,00 73,40
v 352 2,50 1,50 1,09 0,65 0,45 0,23
T.40 R 124,00 552,00 450,00 127,20 53,20 17,90
[ 28] 1,76 1,27 7 0,53 0,34
T.50 R 5280,00 1270,00 576,00 162,80 BB, 10 2250
v 303 3,00 1,85 0,85 0,60 0,39
1,80 R 656,00 575,00 717,00 202,50 82,60 28,50
v 390 226 163 047 0,68 0,43
200 R 7582,00 1920,00 871,00 296,20 102,50 34,60
v 4,16 2,51 7,81 1,08 0,75 0,48
2,20 i 3780,40 1035,00 25370 123,70 47,30
v 2,76 1,59 1,18 0,62 053
740 R 2691,00 1227,00 45, 00 44,30 4850
v 3,010 Z,18 1,29 0,90 0,58
7,60 R 321,00 TAT6,00 400,00 167,20 56,30
v 3,26 236 140 0,38 0,53
320 R 4585,00 2080,00 588,00 245,70 82,70
v 3,01 2,90 175 121 077
340 R 5123,00 337,00 558,00 374,30 93,50
v 776 =08 1,83 7,38 0,82
3,60 R 2587,00 731,00 305,50 102,80
v ENLS 198 1,56 07
A0 R 2855,00 B08,00 35780 13,60
v 3,44 2,05 143 041
300 R 314400 805,00 371,40 12480
v 163 315 T51 S
4,20 k 3441,00 872,00 106,40 136,80
v 3,81 336 1,58 1,01
340 R 5752,00 060,00 343,00 149,10
v 3,99 337 166 106
3,60 H 4073,00 1151,00 A81,00 61,90
v A7 2,48 1,73 i1
T.E0 R AR05.00 246,00 521,00 775,20
v 4,35 2,29 1,81 116
50 i [EEER] SRT,O0 TRa,90
v 3,69 188 120
520 R 444,60 B0&00 203,10
v 2,80 196 1,25
5,40 R 548,00 648,00 217,90
v FIEL 2,03 130
560 R 657,00 502,00 233,00
v 3,02 201 1.35
580 R 768,00 738,00 248,70
v 313 218 1.40
5,00 i 1663,00 787,00 764,80
u . 17 1;
5,20 R 2001,00 B36,00 281,40
v 358 FEE] 145
G,10 R 2111,00 BETUG 298,00
v 345 3,40 i54




LtratytlakuspotrubfiGRYG-GTS\(SDR11) priizadaneirychlostivi(mys)

R - tlakova ztrdta (Pa/m) Q - pritok (1/s)

v 1/2" 3/4" i 11/3" 11/2* 22
01 R 13,400 9,000 7.000 6,000 5,000 4,000
6] 0,011 0,025 D.040 0,051 0,086 0,147
02 R 52,600 34,600 26,000 21,000 17,000 12,000
Q 0,023 0,050 0,080 0122 0,172 0,295
o3 R 114,800 73,000 56,000 24,000 T6,000 36,000
5] 0,025 0,075 0,120 0,183 0,258 0,439
04 R 189,800 124,000 95,000 75,000 51,000 45,000
Q 0,096 0,100 0,160 0,244 0,344 0,586
05 R 251,500 190,000 144,000 173,000 53,000 58,000
[5} 0,058 0,126 0,200 0,305 0,430 0732
0,8 R 413,00 226,000 203,000 158,000 130,000 95,000
Q 0,070 0,151 0,241 0,367 0,516 0879
07 [ 547,00 353,000 270,000 371,600 173,000 127,000
qQ 0,081 G,176 [ 0,428 0,602 1.026
0,8 R 599,00 447,000 345,000 270,000 227,000 162,000
9] 0,053 0,200 0371 0,489 0,688 1072
03 R B75, 100 560,000 435,000 336,000 275,000 302,000
Q 0,105 6,276 0,361 0,550 0,714 1319
1.0 R 1069,000 706,000 527,000 408,000 335,000 246,000
8] 0,117 0,256 0,401 D617 0,860 1465
[l R 253,000 B12,000 £22,000 457,000 399,000 793,000
Q 0,128 0,276 0441 0,E72 0,545 1611
1.2 R 1481,000 559,000 730,000 572,000 453,000 344,000
Q 0,140 0,302 0,481 0,733 1,032 1,758
1.5 R 1736,000 117171,000 E47,000 B63,000 544,000 799,000
Q 0,152 0,327 0521 0,751 1,118 1,901
[ R 1959,000 T273,000 577,000 760,000 524,000 458,000
Q 0,164 0,352 0,561 0,855 1,204 2,051
15 R 2254,000 446,000 T103.000 B&4,000 709,000 520,000
Q 0,175 0,377 0,601 0816 1,290 2,157
s R 2548,000 1628,000 T243,000 575,000 _ 793,000 586000
Q 0,187 0,402 0,641 0,578 1,376 2,544
7 R FRA0,000 TE 000 394,000 Tag1,000 H94,000 E56,000
. [o] _o1e8 0,427 _ Dpa2 1058 1462 2490
1,3 R 3158,000 20332,000 1549,000 1212,000 954,000 729,000
Q 0,210 0,455 0722 1,100 1,548 2657
[IE] R 3502,000 3344,000 712,000 340,000 098,000 805,000
Q 0,272 0,478 0,762 1,161 1,634 2,783
20 R 3B850,000 2466,000 T862,000 T273,000 1208,000 85,000
8] 0,234 0,503 D802 1222 1,720 2,950
20 R A203,000 2698,000 3055,000 1512,000 322,000 970,000
8] 0,245 0,528 DE4S 1,265 1,806 30786
2.2 [ 502,000 2039,000 224,000 1757000 TA41,000 T0558,000
5] 0,357 0,553 D882 1,344 1892 3,223
%3 R 957,000 3190,000 2437,000 1910,000 15G5,000 1145,000
Q 0,268 0,578 0922 1,406 7978 3370
24 R 532,000 5461,000 2636,000 2066,000 1693,000 243,000
8] 1, 7600 0,604 0,967 1,467 2,064 3516
z5 R 581,000 3731,000 7542,600 2228,000 1826,000 340,600
Q 0292 0,629 1,002 1,528 2,150 3,663
6 R 5258,000 4010,600 3056,000 2353,000 1963,000 441,600
Q 0,304 0,654 1,042 1,588 2,336 3,800
27 R 5694,000 300,000 3277,000 2568,000 2105,000 546,000
@] 0,315 0,679 1,082 1,650 3,373 3,956
28 R 7174,000 45597,000 3505,000 2747,000 3252,600 653,000
Q 0,327 0,704 1,132 1,711 2,008 4,102
29 R 7669,000 903,000 37456,000 2951,000 2403,000 764,000
Q 0,338 0,729 1,163 1772 2,494 4,208
30 R B136,000 5252,000 3988,000 312,000 7558,600 878,000
Q 0,350 0,755 1203 1,833 2,560 4,395
£ ] BEG0,000 H54, 00 ATFT,000 F516,000 Z719,000 996,000
Q 0,362 0,779 1243 1,893 1,666 4,582
3.2 R 00,000 SAA,000 ARG 000 F51R,000 FBRA, 000 2117000
Q 0,374 0,805 1283 1,955 2,752 4,688
33 R 9707,000 5235,000 4757,000 3726,000 3053,000 2243,000
Q 0,365 0,830 1323 2,017 2,363 4,835
34 R T0275,000 B588,000 5026,000 3837,000 33227,600 3368,000
] 0,357 0,855 1363 2078 1,534 4981
35 R 10857,000 5549,000 5302,000 A154,000 3405,000 2500,000
] 0,048 0,850 1403 2,133 3010 5,128
36 R 11404,000 7390,000 5585,000 4376,000 3587,000 2632,000
[§] 0,430 0,905 1443 2200 3,096 5,214
3.7 [ 12015,000 7713,000 5876,000 603,000 3774,000 2770,000
Q 0,432 0,921 1483 2,361 3,182 5,421
38 R 12640,000 B100,000 5172,000 4836,000 3965,000 2910,000
Q 0,444 0,956 1573 2,307 3,768 5,567
39 R 13280,000 BA98,000 B476,000 5074,000 A160,000 5054,000
5] 0,456 1,987 1,563 2.58% 3,354 5714
50 R 13880,000 BB05,000 5798,000 5317000 A369,000 3200,000
8] 0,467 1,006 1,604 2,088 3,444 5,850
40 R 14547,000 S317,000 7111,000 5569,000 564,000 3350,000
Q 0,478 1,031 1642 2,508 3,526 6,007
52 R 15172,000 5326,000 TH35,000 583,000 477000 3505,000
Q 6,450 7,056 1,682 2,567 3,612 6,155
3 R 158568,000 T0171,000 7765,000 6082000 43985,000 3659,000
q 0,502 1,087 1725 2,628 3,698 6,300
34 R 157,000 10629,000 B0Z,000 6346,000 520,000 3818000
Q 0,514 1,107 1,764 2,689 3,764 6,496
4.5 R 17362000 11078,600 8445,000 Bh15,000 5423 000 3980,000
q 0,527 1,132 1802 2750 3,870 6,592
36 R 17977000 T1591,600 B746,000 5885,000 5648,000 §748,000
8] 0,557 1,160 884 2,611 3,956 6,759
37 [ 16728,000 12000,000 G153,000 7165,000 5877,000 4315,000
qQ 0,599 1,162 1,884 2872 4,062 5,586
3.8 R 19453,600 12475000 9576,000 7453,000 5113,000 A4ER,000
Q 0,561 1207 1926 2,955 4,128 7052
18 R 20207000 12858,000 9885,000 773,000 6519,000 A661,000
Q 0,572 1,232 1,964 2994 4,274 AL
50 R 21000,000 13465,000 10261,000 B043,000 €501,000 4838,000
Q 0,584 1,258 2,005 3,055 4,500 7.325
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Velkoobchod-voda-topeni-plyn - dovozce systému PPR,PVC a CPVC ,PEX |filtrace vody

POROVNANI CENY POTUBI OCELOVEHO BEZESVEHO
SE ZAKLADNIM NATEREM A POTRUBI PVC US-METRIX.

Ceny jak PVC US-Metrix, tak Zeleza jsou cenikové, beze slev.

a PVC US-Metrix

Porovnani ceny potrubi Fe se zakladnim natérem

Technologicky postup pfi spojovani trubek
a tvarovek PVC US-Metrix s dobou realizace

Potrubi Potrubi PVC Potrubi Fe Rozdil Rezani| Odhroto- | Ocisténi | Slepeni| Pracnost
Prdmér d / DN| Cena Cena |Primérd/DN| v % stiihani|vani koncl| koncl spoje | v min.
1/2" 21.3/15,8 27 71 21,3/16.1 62 1 1 1 1 4
3/4" 26.7 /20,93 36 92 26,9/21.7 61 1 1 1 1 4
1" 33.4 /26,64 53 125 33,7/27.3 58 1 1 1 1 4
5/4" 42,16/35,04 | 76 165 42,4 /36.0 54 1 1 1 1 4
6/4" 48.3/40,9 88 185 48,3/41.7 52 1 1 1 1 4
2" 60.3/52.5 119 255 60,3 /53.1 53 2 2 1 1 6
21/2" 73.0/62.2 240 337 76 /68.7 29 2 2 1 1 6
3" 88.9/77.3 255 385 89/81.8 34 2 2 1 1 6
4" 114.3/102.1 | 364 515 108 /100.8 29 2 2 1 2 7
6" 168.3/154,06| 965 933 159 /150 -3 3 3 1 2 9
8" 220.3/202.7 | 1448 1755 219/206.4 17 3 3 1 2 9

Ceny jak PVC US-Metrix, tak Zeleza jsou cenikové, beze slev.

a PVC US-Metrix

Porovnani ceny kolen 90° z Fe bez zakladniho natéru

Porovnani vzalenosti zavést PVC US-Metrix
a potrubi bezeSvé ocelové

Cena 2x Kolena 90° PVC Kolena 90° Fe Rozdil Potrubi PVC Potrubi Fe Rozdil v %

lepidla K& Prdmér Cena Cena Pramér v % Prdmér|vzdalenost|vzdalenost| Praimér
1,2 1/2" 7 14 21,3x2 49 1/2" 117 150 21,3 22
1,6 3/4" 9 14 26,9x2,3 35 3/4" 130 180 26,9 28
2,4 1" 17 18 33,7x2,6 9 1" 145 210 33,7 31
3,0 5/4" 31 25 42,4x2,6 -21 5/4" 150 240 42,4 38
4,2 6/4" 33 28 48,3x2,6 -16 6/4" 170 260 48,3 35
7,6 2" 52 45 60,3x2,9 -14 2" 215 300 60,3 28
8,2 21/2" 156 63 76,1x2,9 -60 21/2" 225 320 76,1 30
9,6 3" 187 102 88,9x3,2 -46 3" 235 350 88,9 33
13,8 4" 335 162 108x3,6 -52 4" 270 420 108 36
23,0 6" 1100 422 159x4,5 -62 6" 325 530 159 39
30,0 8" 2734 1218 219x6.3 -55 8" 325 530 159 39

Ceny jak PVC US-Metrix, tak Zeleza jsou cenikové, beze slev.

Porovnani ceny pfirub otoénych PVC US-Metrix

a prirub krkovych z Fe PN16 bez zakaldniho natéru

Cena 1x | Priruba oto¢na PVC Priruba z Fe Rozdil

lepidla Primér Cena Cena Pramér v %
0,6 1/2" 180 91 21,3x2 -50
0,8 3/4" 196 108 26,9%x2,3 -45
1,2 1" 214 123 33,7x2,6 -42
1,5 5/4" 222 154 42,4x2,6 -31
2,1 6/4" 240 165 48,3x2,6 -31
3,8 2" 300 235 60,3x2,9 -22
4,1 21/2" 500 258 76,1x2,9 -48
4,8 3" 540 317 88,9x3,2 -41
6,9 4" 680 374 108x3,6 -45
11,5 6" 1200 691 159x4,5 -42
15,0 8" 1800 1128 219x6.3 -37

5.Trubku PVC 6" délky 1m vazi 5,3kg. Fe trubka 1m 17kg.

(podstatné jednodussi manipulace hlavné u lezatych zavésenych rozvodu)

6.Diky mnohonasobné nizSimu souciniteli tepelné vodivost, je mozno
pouzit slabsi izolaci, ¢imz dochazi k dal§im usporam.

1. Lepeni potrubi Ize realizovat do -5°C

2. Po zasunuti trubky do tvarovky je potfeba spoj
pridrzet 10-30 vtefin (zaleZi na priméru a teploté)
3. V pfipadé nezavodnénych rozvodl je mozno
vzdalenost podpér prodlouzit o 15%(na kondenzat
vyhodnéjsi nez PPR - vy$8i pevnost v ohybu)

4. Potrubi PVC neni potfeba natirat zadnou barvou
ani z dlivodu estetickych nebo vy$si Zivotnosti.

Doba zasychani spojl

Instalacni | Pramér |Doba |Tlakovat
teplota potrubi |schnuti [na 10 atm

1/2"-5/4" | 15min 1hod
15-40°C | 6/4"-3" | 30min 2hod
4"-6" 1hod 6hod
1/2"-5/4" | 1hod 2hod
5-15°C 6/4"-3" | 2hod 4hod
4"-6" 4hod 12hod

Ceny Zeleza je mozno v tabulce zménit podle Vasich cen (procenta se upravi). Ceny jsou bez slevy.
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CHEMIKALLE
kyselina dusitna | 0%
kyselipa dusiing 100%
kyselina dusitnd 0%
kyselina dusiend 40
kyselina dusitnd 30w
kysalina dusitnd 708
kyseling dusith
bysclina ctandicwd 50%
kysalina etanovd 25%
kyenlina pharpud 61%
kysalina etanova 85%
kyselina etanovd chlazend
kyszlina fuorokfemitita 50%
kyszlina flugrovodikova 305
kyseling Huorovodikows 409,
kyselina luorovodikova S0%
i diliavs b |

¥ f
byseling luorovodikove eimléim
clina fostorcénzs 10%
kysalina fosforedns SO0
kyseling fusforednd RS,
kysalina tasfornvadikous
kyselina ftalovd

kysolina gallovd

kysalina glykolovd nasycend
kyseling haxandinevd nasyeand

kysslina hydrofluorokfemitity 50%

ky=sfina hydrowybutandiovs
Byasling Lhilgredna 10%
kyselina chlaredénd 20%
kyselina ehlaretanavd
kysalina dhlaretanavd 506k
kysslina chiorsta 10%
kyselina chlonista 70%
kyzelina chlama 16%
kyselina chldroctovd

kyselina chlaroctovd 30%
kyselina chlarsirovh

kysslina chiaravodikova 44%
kyselina chlorovodikova 37%
kyspling chromovd 104
kyselina chromovd 30%
ina chromowg 4 0%
kysalina chromowd 504
kyseling jablatnd
kyselina jantarova
kysalina kaprvlava
kysaling hrezolovk 50%
kysalina lfemicita

IFemiEitatiuor ik

kyselina kyanovadikowd 10%
laurcyd
Thalovd
maleinowvd masyeend
kyselina miselnd

] &

3 G

v I I
kyselina metylsirova
kyselina ml&dna 255
kyselina mléind B0
kyselina munachloroctowd 50%
kysalina mraventl .
kyselina mraventl bervede
kysalina nikotinavd

byseling uituvd 25%

kyselina ootova LOW

kysalina cetovd B5E

kyseling octova chlatend
kyzalina oktanova

kysefing olefova

kysaling palmitovd 101
kyszlina palmitova 70%
Kyseling perosyoctovs 404
kyszlina peroxvoctova nasycend
kysslina pikrova s

kyselina propiorova

Evszlina pyrogallovd

kysalina salieylowd

kyaeling selenowd

kysalina siova. 1004

kysalina sirova: Wi

kyselina sirovd 505

kysalina sirova B0%

kvseling sfrovd 70

kyselina sifovd B0

kyszfina sirova 905

kysaling sfrovd 930

kyselina sirovd 940

kyselina sfrovd 9545

kysoling sirovd D67

kyselina sfrova 88 'C

kyseiing sirnud dymavd
kyselina sirovodikova sucha
kysslina sirovedikova vinka
kyselina sifitits
kyselina sifitita
kyselina stearnva
kyselina stavelove 50%
kyseling tetralluaroberi

kvseling tilhydvpgenbaiitd nasyo

kyselina trichloroctova
kyselina tHislova 1 0ng
kysoling Whligith nasycund
kyeahinag yinma

kysaling masimé

kyshicnik difenylu rasyceny
kysligni dusny

kystignik fostoestng
kyslignlk losforetny bezvody
kyslignik [ostorednt £orveny

kysfignile hotenaty
kysliEnil sirovy
lyslitnik sificity suchi
kyslienlk sifieing vihiy
kyslhicnik sedny

kysiiEnik uhelnaty, plyn
kysligntl uhlidity suchy
kyshitnih ubligity vibky
kyshenik vapenaty

Rystik plynmy:

lak

latex

ligrole, lohky teche. herzin
likery

lnalpug nlaj

Inéay oleg

louh sadny 30%

luZavka kralovska

badox

manganistzn drazelny 10
manganistan draselny 249%
maraci olef ASTM |

maraci ola] ASTM 2

PYVL
Bl 5C
83'C
RS
378 'C
227
227%C
60 C
64 °C
277"




CHEMIKALEE cPve PYVC MED CHEMIKALIE TRV PV ED
viesach ule] ASTM 3 W B @ stk e £5,3 "C 7% b
mzzaci tuk * x x sira « [l n
melasa # BB SC tl slran amanry 85 °C 60 5C n
metafostoreénan sadny * ] X siran barnaty nasycany 85 °C 60 °C ]
mutokreldin ] n i siran draselng % 607 [l
meian ) BO S & siran hlinito-amonny X 60 “C ]
wetanantin ¥ n ) slran hlinita-drzselny ] B0 EC X
metanol ] (11 4 A siran Blnfodiaseing ] i R %
metonyetylodejan % 227 : 4 siran hlinito-draselny nasyceny % &0tc k
mety-l-proparel L] ] ¥ sfran hlinito-sodny 4 G0 T ]
metyamin i i ) sirah hlinity nasyeeny 85 % 50-*C n
mety bromid % n X siran horeénaty 85°C 50.°C a
mety cellasaly ] m ] siran chrnmito-draselny 2.7 P B X
metylerbromid i1 n 4 siran manganaty < &0 E
mety' erchlorbromd % r| ¥ siran medmety nesyceny ) 80"C "
metylenchland * n % siran médnaty nasyceny 85°C &0 °C n
metyleriodid ] [l ¥ siran metylnat) 5 2,17 4
metyletylketon r n a siran nikelnato-amunny X X %
mety Formial 3 X sifen nikelnaty nasyceny BEVC a0 "C a
mety chlarid suchy n 3 siran alovnaty #h "L &1 7L *
mesy chloroform % X siran rutnaty nasyceny X 60 °C n
muty izebutylkarbinul £ x sfran sodny rasyLeny an*C 60 "C a
metylizebotylketan n x siean stikeng (] B 'C x
metylizoprapy kel ¥ ¥ siran vapenaly X G0 °C ]
Tetymetakrylar 227 *C ) siran zelezity X 60 *C *
mety oxiran n ¥ siran feleznaty as-°C 60 °C (]
nety propan 5 a sifnd vapno L] [ = 1
metylsiran 227 "C i sirouhlik x n n
minerainl algf &0 FC -] sirgvé teliutiny, alejs = X ]
miskn ¥ ] sirvndk surly RS 5 6 U ¥
mut 650 °C i sieovodik vibhg ‘ 66.°C "
moteving R T n sifititan drasalmy x X X
moncaminoetanal n X sificitan sodny B5.°C &0C X,
munoetanolamin n X sojovy alej ) £ i
muonochlorbenzen techn sty x X solny roztok nasyceny 85°C B0 C T
maorfolin ] X styran X X x
nutorayd nafd BO S a styrol 5 ) X
motarovy alej [k = a suffan suchy B5°C 60"C X
miravenzan etylnaty ] £ 3 sulfan vihky X &80 "C 1
mravan¥an merylnaty % 4 * sulfatove tekutiny, oleje ] ] n
mydla B5 L 60 %€ a sulfid amanny zfedény x X n
mafta 22| *C Bu =g 2 suliid bapnay nasyceny £ BU"C n
na'ta, surovy alej BESC 60 °C n sulfid draseing « X n
aa'talen L] 1" * sullid sudny a5 °C [l "
alkatin ) 60 =C P | sulfitowd |:Lutin\f B x 60 °C x
attrobiensen B i i surovy ole] hysely £ &0 "C 1
nitrostan techn. fisty ] ] ® suspenre kelp 5 5 ]
nitroglycarin # * # slerah ] 68 "C "
aitroglykal il n 3 fkrabovd klovating nasycend ] Bl T ]
aitramatan teean, Ssty H i X atavelan atyinzty ] ] x
acel 65,6 T 60T k tallowy ale) e BOME x
artan amanny nAsyeeny % B °C ¥ tanin 104 /5 °C all e c ']
actan amylpaty # n 5 raninmed lekating, finfel #5850 il 70 i
actar butylmaty FFT il x technichy bensin 1&2ky % : ) X
actan etylnan ] n : | tekiting sulfatovebo typu #52C G0c T
actar Minity nasyceny ] ¥ ¥ tErpEntyn 2,17 ik a
actan médnaty nasyceny 227 C 227 °C 8 teipinesd x n ']
actan metylnaty % X ¥ tetrabaritan drasalnyg ® 80 *C /]
actan nikenaty # 22.1°C » tetrahoritan sodny X 680 4C ¥
octan olevnety nasyceny 85.°C 60 "0 ¥ tefraboritan sadny nasyce < % '}
actan propylnety ¥ ] i tetrastylaloue t 37 °C 1
actan sadny nasyceny BS-°C &l "C ® tetratostareinzn sadny 85°C a0'C L]
actan zinetnaty H] ¥ ¥ tetrahydroturan n n X
akian-n ] ] a tetrahydronaltalen 5 ] i
alej 1 bavinfkovich semen B °C B0 7C a tetrachloretan ] 1 1
alevn i i . Letraihlaiebyle . . A
aligwy uley il 5 4 telrauldonmetan 42,7 ¢ 22,3 °C h
sid-uhliEtan bismuoty 1 B0 %C 4 tetralin X x X
xifan ¥ " * thiohilinititan sodoy naseceny ] X ®
axolan r H ¥ thiokyanatan amuanng 5060% ] &0 "C n
axychlorid hlimity ¥ BT ) thipslran sodnj ] 680"C %
azhn ] 607 8 tiskalska Zerfi ] ] -]
paivn 1IR3 ] -} n tiluen n n a
nawe P-4 ¥ B0 S a trepstormidtorovy oley z 60T 3
LRI ATY A trenstormatormay nlej OTE /%0 < ] ©
paiva -6 % ¥ a tributyl citrat i 2,7 °C L
oa mitan sodng 3% [ K X tributylfosfasoxr < n 1
oa mavy ale| ¥ ¥ ¥ trigtanatamin ] 2.0 °C g
péra, sttedni tiak ] ¥ 3 tristylamin ¥ 50'°C b
pha, vysoly tlak ] {1 ] trilosforednen draselng X i x
pana, nizkj tiak ] ] a trichloratylen n n x
navafin % BO 0 & trichlnrmetan suchy n n %
pentan-n L] X a4 N‘ill‘t“‘ pentan L 1 a
aentaned 227 °C n a trimety prapan ] 127 " x
pentylacetat % n X trinitrafencl 100 &l *r Bl L n
pentylallahcl 22,7 T M a TrHinowy cukrn ] 60 1T X
oerboritan draselsy a2 € 607 X (3134 . L £
perbaritan sodag % BO°C 3 uhfititan barmaty nasyceny 5 &0 "C x
perellaetylen 4 ¥ x ulilititan drasefnd . 60 °C K
peraxid sodmy " 6O 5C t ] uhlititan hafednaty ] a0 'c ]
poroxid vodilky 5090 BS °C B0 °C n uhlititan médnaty nasyceny x [V x
perakid vodiku 90w ] B0 C n uliligitan codnd a5 ic [ 0
paraxodisian amanny LT 'C T n uhliditan wipenaty B85 YC BOYC a
seraxodisian didraselng H 5 ST | uhligitan zineénaty X 3 =1
persuift L 60 °C ¥ vipennd suspense ] X i
aetrole) 85°C 60T ] wazaling techm ki o il X
ga % B0 T a vepiove sadlo a5 'c [ = n
polysulfidovd tekuting ] 5 3 n ving 85 °C 60 C x
oolyvinylacetdt il ¥ X vinylacerat x n X
oota il BT k voda delanizovans 8,9 'C &80 °C a
arapan 22 B0 °C ‘8 voda destitovana 58.9°C &n c A
propanon % A0 *E a vodakyseld diin 45 °C & "L n
aropangylalkehol ¥ % x voda mikkd . € a
sropin--ol 1 X ¥ voda marsks 288 °C 60 °C k
propylacetdt # 4 % voda ndpadnl 85 *C 60T Kk
arapylalkchal ] 3 8 voda pitind 58,9 "C 500 a
aropylbromid-n # ] £ voda sland 58,9 °C 6l *C k
propylendichlond ] n % vodlk, plyn 22,7 °C &0 °C @
aropylenaxid ol n X whisky 835 'c 50"C a
propylnitrat-n ] § x Ayien n n a
pyridin % : 4 xyol n " a
pyiafostat andny ] s seleny ikdr X K K
ayrogalal ] 4 zemni phm X &0°C a
gymal " % zlihovately fepry cuke X 60 "C x
rajtatovd (e ¥ ® ielating 63,5°C &0 °C x
Acmovy olej 85 %C X Zireve drasfo 500y 85 BO'C ]
rosin # X vy natron 30% bga*C B0YC £
mastlinng ol . RS °C ¥ Flrauy malron a¥ da 4N BHE a0 AT k
rastoh progale. pokov.cin 48,8 °'C i

roztok pro galv. pokov-chromn 3.8 °C BO°YC %

rgrtol pro galv. pokev.-kadmium 85 °C B0 °C ]

roitok progalv, pokov..méd 53,9 'C 60T X VYSVETLIVIY:

roztok pro galv. pokow-maosaz 85 *C 60 ¢ X €= imaln| leni teplota o

rartok pro-gale pokov-nik| 93,9 °C B0 T ¥ % = neni adrknudans

rozkol pro galv. pokow-olova G4 0 BB °C % n = yyrabee nedaporutuje

codtoh pro galve pokov chodivm 857 607 % k= nutnd kenzultace s frmou

mztok pro galv, pokoy.- o 85 "¢ B0 C X a =lze pouiit

roziok pra galyv. pokov.-zinek 5 7L By L ¥

routoh pro galv. pokoyv.-zlato 85 °C BO"C P 3

it Hatc -1 n

rpbd ek ] (e & POZORINY

fearmy ole] no eavily ] 227 °C * WOAVT o CPAT syslénm st nedopuruiuje pieprava plynngel medii,

sadra suspenze ] ¥ a Chemickd odelnosti wiedend v tabulee jsou poure odalnostmi materidlu k prostiedi.
salicylaldehyed % H ¥



13. Rozmeéry ocelovych p¥Firub

PLOCHE PRIRUBY PN6

0,5 0,34

15 21,3 22 o 55 10 80 11 4 M 10 0,33
75 25,5 ' 0,51

20 26,9 27,5 85 12 ap 11 4 M 10 0,5
30 30,5 0,63

25 33,7 34 75 12 100 11 4 M 10 0,61
38 38,5 1,09

32 42,4 43 30 14 120 14 4 M 12 1,05
44,5 a5 1,26

40 48,3 49 100 14 130 14 4 Mi2 1,23
57 58 1,38

50 50,3 61,5 110 14 140 14 4 M 12 1,35
65 76,1 77 130 14 160 14 4 M 12 1,68
80 85,0 90 150 16 190 18 a M 16 2,63
108 109 1 3,05

100 114,3 115,5 0 170 16 210 18 4% M 16 2,92
133 134,5 4,11

125 139,7 141 200 18 240 18 8 M 16 3,9
159 160,5 c,16

150 168,3 170 225 20 265 18 8 M 16 4,78
175 193,7 195,5 255 22 205 18 5 M 16 6,27
200 219,1 221 280 22 320 18 M 16 6,01
267 269 5,53

250 273 275 335 24 375 18 12 M 16 9,04
300 323,9 326 395 24 440 22 12 M 20 12,1

355,6 358 17

350 368 370,5 445 26 490 22 1z M 20 15,6
406,4 409 1,5 20,1

400 419 422 o 495 28 540 22 16 M 20 18,3
450 457,2 vnéiE @ trubky 550 26 595 22 16 M 20 25,80
500 508 43 I 600 30 645 22 20 M 20 30,00
600 609,6 705 30 755 25 20 M 22 37,50
700 711,2 810 32 860 25 24 M 22 47,90
800 B12,8 a20 34 975 30 24 M 27 62,90
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